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Prefacio
E um prazer para nossa empresa, vocés terem escolhido um produto nosso.
Estando habituado com nosso produto, os resultados alcangados serdo melhores.

Porisso solicitamos a leitura deste manual atenciosamente antes de usar o equipamento descrito. Ele traz importantes
informacgdes e indicagdes que deverao ser observadas no uso do equipamento.
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Indicagdes importantes

O Fornisseur eletréonico EFS 610 destina se exclusivamente a alimentagao de fios elasticos e nao elasticos
em maquinas de fabricar meias. O uso para uma outra aplicagao, além desta, implica no cancelamento da
garantia. AMemminger ndo se responsabiliza pelos danos resultantes do uso nao previsto. Este risco corre
unicamente por conta do usuario.

eletrostaticas. Antes de abrir o equipamento, deve se tomar as providencias cabiveis para
evitar uma descarga eletrostatica, por exemplo, pelo contato com o fio terra de uma tomada ou
M maquina etc.

‘ No EFS tem componentes eletrénicos, que podem sofrer danos por causa de descargas

Leia o manual com atencéo antes da montagem e uso do equipamento!

Aconexao elétricade um adaptador de rede, quanto os servigos no equipamento elétrico devem ser executados
somente por profissionais devidamente habilitados de acordo com as normas técnicas.

Deve ser assegurado a potencia suficiente da fonte elétrica da maquina para o equipamento . Cada EFS 610
precisa de 35 VA. Caso negativo, deve ser providenciado um adaptador de rede de acordo.

Em caso de o equipamento EFS 610 for instalado numa fonte da maquina, deve se verificar se ha 24 V corrente
alternada ou 35 V corrente continua a disposigao.

Antes de conectar um adaptador de rede, deve se verificar a compatibilidade com a tensao da rede elétrica
existente.

A alimentagcao do adaptador de rede s6 pode ser conectada depois da chave geral da maquina. A tensao
elétrica s6 pode chegar para o equipamento com a chave geral fechada.

Nossa empresa nao se responsabiliza pelo mau uso e tratamento incorreto do equipamento.
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Elementos do equipamento

p
Elementos do equipamento EFS 610

AXCTIOMMOO®>

- Freio do fio
- Pontos de montagem do freio
- Carretel do fio

- Suporte do equipamento

- Display com LED

- Sensor

- Teclas para ajustar a tensao do fio
- Tecla "YARN WINDER”

- Tecla "ON/OFF”

- Lé&mpada sinalizadora

- Olhal de saida do fio

w L
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[ Elementos do
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- Entrada da lampada "Maquina Parada”
- LED indicador "Pronto para operar”
Teclas para testar o funcionamento

- Entrada da energia elétrica

- Entrada para o sinal de desligamento

- Vagas com conectores para equipamento EFS
Conector para o condutor protetor

- Chave "DIP”

- LED para o controle das entradas

- Canais livres de energia para entradas
- Jumper para o controle do sinal de funcionamento
- Entrada do sinal de funcionamento da maquina para OUT 1 e OUT 2
- Entrada do sinal de funcionamento da maquina para OUT 3 e OUT 4

~
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Funcgao

Funcao do EFS 610

O "Fornisseur” EFS 610 serve para alimentar maquinas
para fabricagdo de meias com fios elasticos e nao ela-
sticos.

O equipamento EFS 610 faz com que o fio, durante todo
0 processo, entre na maquina de fabricar meias comuma
tenséo constante, mesmo com velocidades diversas. Com
isso se garante pegas de comprimento uniforme e com
peso constante.

O fio é puxado da bobina do fio através do carretel (C)
motorizado.

Depois do carretel do fio ha um sensor (F) que mede a
tenséo do fio entre 0 EFS 610 e o guia do fio. Com isso
regula a velocidade do carretel do fio.

Atenséo do fio pode ser regulada através das teclas de
regulagem (G).

A tensao do fio pode ser regulada entre 0,3 cN e até
50cN em passos de 0,1 cN.

Sao possiveis velocidades de fio até 1300 m/min.

Vantagem com o uso do EFS 610

» Tensao do fio ajustavel e constante independente do
estado da bobina do fio e da velocidade do fio.

» O valor da tens3o do fio é visualizado.

Calibragao automatica do ponto zero do sensor datenséo
do fio (F).

Funcao do FSM 2

Com 0 FSM (modulo de comando remoto) pode se variar
a tensao do fio em até 8 equipamentos EFS 610 duran-
te o processo de fabricacdo das meias, aleatoriamente
através de sinais de comando. Os equipamentos EFS
610 podem ser conectados em 2 grupos com no maximo
4 equipamentos em cada. A alteragao da tensao do fio
pode ser programada com valores diferentes.

Vantagem com o uso do FSM 2

P Atensao do fio pode ser alterada com a ajuda do FSM
2 e do programa da maquina durante o processo de
tricotagem.

P Conseguirefeitos especiais nas meias com a alteragio
da tenséo do fio.

Redugéo proposital da tenséo do fio na saida do guia do
fio. Com isso se consegue segurar com seguranga o fio
na presilha do fio.
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(" Freio de discos
Art.Nr. 006.100.081
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Montagem do EFS 610

ATENGAO!
Todos os elementos de guia do fio no préprio

e depois do Fournisseur devem estar em
perfeitas condigdes . Sujeiras e danos nas superficies
tem uma influencia negativa no modo de trabalho
do equipamento EFS 610. Podem surgir falhas no
produto fabricado.

P Fixar o Fournisseur numa barra chata (3-10mm x 15-
25mm)

P Afrouxar os parafusos sem cabega e girar o EFS 610
para a posicao ideal. Depois apertar os parafusos
novamente.

Alinharo EFS 610 de tal forma, que o fio entre o sensor
e o guia do fio, ndo seja desviado.

» Montar o freio (A) no ponto de montagem (B) de tal
forma, que o fio sofra 0 menor desvio na entrada.

OBSERVAGAO!
@ ’Vibragées na maquina de tricotar em funcion-

amento, tanto como alteragdao da medida entre
EFS 610 e da maquina podem influenciar a
qualidade do produto negativamente. Procurar uma
montagem com pouca possibilidade de vibragao.

Freios

Através de uma tensdo de entrada evita-se que o fio
deslize livremente ou se formem camadas mudltiplas de
fio no carretel (D) que podem causar fiapos no fio.

No freio de discos ajusta-se o efeito de frenagem através
do aperto da porca de regulagem. Este freio é apropriado
para o processamento de fios ndo elasticos.

No freio de enlace ajusta-se o efeito de frenagem através
do deslocamento lateral do disco superior. Quando maior
o enlace, maior sera a tensao de entrada do fio. Este tipo
de freio é indicado para fios torcidos e fios elasticos.

Montagem do FSM 2

» O equipamento FSM 2 deve ser posicionado de tal
forma que permitaaconexaodo cabode alimentacaoe
do cabo de comando com o equipamento EFS 610.

P Cada cabo deve ser instalado de forma cuidadosa
para nao entrar em contato com pegas rotativas e
nao atrapalhar os operadores.
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Conexao elétrica do
amarelo | yellow
EFS 61 0 Desligar Stop motion
branco white
cinza grey
Controle remoto |Remote Control .
rosa pink
PE PE verde green
) azul blue
Energia Power
marrom | brown
4 ~ i A
Conexao elétrica do FSM 2
Conectar nas saidas /\ {\ Conectar com a lampada maquina
programaveis da maquina de parada.
tecer. *
Conectar presilha esquerda com / @@
4 / o_+r [
Conectar nas saidas programaveis Ry :,DD@
da maquina de tecer. = H 565
Conectar presilha esquerda com = gg .
nyn = Conectar com a energia de
alimentagao
= Conectar com o desligamento da
magquina
N J
~ R
Conexao elétrica da placa de conexao
Conectar com o desligamento da maquina
Conectar o fio branco com o corpo da
Controle do sinal de maquina
funcionamento
Para 2 canais esquerdos
gg zﬁ;da (conectar no guia \ Conectar com a energia de
alimentacgao
Controle do sinal de | m— Entrat_ia da lampada de parada da
funcionamento maquina. .
Para 2 canais direitos de Conectar o fio marrom com "+
saida
(conectar no guia do fio)
Observacao!
O sinal de funcionamento deve ser desligado antes ou junto com o posicionamento do guia do fio.
S J
4 . = . N\
Placa de ligagao Jumper para o controle do funcionamento
©) © o
ol = Jumper [ . Jumper
° DDDD [ 3 Gk dr e
1 controla OUT1, OUT2, OUT3 it S ﬁ
e OUT4 o, DUDO = °‘DUDO 2= | O4 controla outt e 0UT2
I:I d D ® I:Il:GID [
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EFS-610 NEMMICIED GaH
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ON/OFF

Liga e desligamento do EFS 610
com a tecla ON/OFF

Liga-se e desliga-se o EFS 610 através da tecla (I). Com
o EFS 610 ligado, é visualizado a tensé&o do fio no visor
(E). Desliga-se o EFS 610 através da tecla (I), aparecem
no visor 3 pontos. Isso significa que o aparelho esta no
regime "Stand By”.

Em casode o EFS 610forenergisado novamente, aparece
primeiro o N° da verséo do software atual (por exemplo
4.02) e em seguido a denominagéo do equipamento
(por exemplo 610) em seguida aparecem os 3 pontos,
sinalizando o status Stand By.

Desligamento devido rompimento
do fio.

Em caso de rompimento do fio é ligada somente a [am-
pada de desligamento.

No display aparece somente a tensdo programada do
fio.

Desligamento devido protecao de
sobrecarga do motor.

No desligamento da maquina devido sobrecarga do motor,
ouprotegaode sobrecargado EFS 610, éacesaalampada
de desligamento. No display aparece o valor "88”.

Cancelar o desligamento.

O Reset desta funcéo é automatico.

OBSERVAGAO!
@} No desligamento da maquina, devido uma so-
brecarga, deve ser feito a confirmacgao do sinal
pelo aperto da tecla ON/OFF.

Introducgao do fio no EFS 610

» Introduzir o fio no olhal (A) e com um breve aperto
na tecla "YARN WINDER” (B) enrola-se 5 voltas do
fio no carretel (C). Depois disso, o motor do carretel
é desligado automaticamente.

» Passar o fio por cima do sensor (F) e em seguida pelo
olhal de saida (K) para o guia do fio.

OBSERVAGAO!
@g O fio vindo do EFS 610 para o guia do fio da

maquina de tecer deve permanecer sem con-
tatos e desvios.

Para a introducao do fio recomendamos o
equipamento de introducao N° 000.680.052
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Operacao
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Ajustar a tensao do fio de trabalho

Ajustar a tensao do fio de trabalho.

» Com o aperto das teclas [ + ou @& - ajustar a
tensao desejada.

» O EFS 610 ajusta o valor da tens&o do fio desejado
durante o processo de tecere com paradadamaquina
sempre para o valor ajustado.

» Com uma tensao do fio a partir de 0,7 cN, a maquina
é desligada com o rompimento do fio.

Ajustar a tensao do fio rebaixado.
» Ligar o EFS 610.

» Com aperto da tecla ON/OFF(minimo 2 segundos)
ativa-se o EFS 610, o indicador fica piscando.

» Com o aperto das teclas [@» + ou & - pode se
escolher uma tensao do fio de 0,3 até a tenséo de
trabalho desejada.

P Atensao sera reduzida na parada do fio.

O visor mostra, em ambos os casos a atual tensao
do fio.

ATENGAO!
A Neste modo defuncionamento,0 EFS 610 nao

desliga a maquina no rompimento do fio.

Comando remoto da tensao do fio.
@3 OBSERVACAO!

Através do FSM 2 é possivel, com os impulsos
do comando da maquina, alterar a tensao do
fio durante o processo de tricotar.

P Atensdo do fio, neste modo operacional é ajustada
através do comando da maquina com a ajuda do FSM
2.

» A atual tensao do fio é indicada no visor.
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/Programagéo da corrente com FSM 2 conectado )

EFS 610 Sinal 1 2 383 4 5 6 7 20 21 22 23 30

P T R R N i
Lo h

INC

OFF —— ™ 1 i I -

INC | DEC

DEC

IN:C

. NC_ — N INC + DEC OFF

INC+DECON Ne——T1 1 S +DF
. NORMAL N SN S T A e RN

Tensio do fio low —— L

ATENCAO!
A Observe que nao sao enviados mais do que 10 sinais por segundo pela maquina.
Durante das primeiras rotagdes da maquina, apés introdugéo do fio, ambos os sinais(INC, DEC) deverao
ser ativados ao mesmo tempo. Os LED’s (L) acendem. O EFS 610 conectado, altera com isso a tenséo
do fio rebaixado para a tensao de tecimento.
Para aumentar a tensao do fio, deve-se desligar e novamente ligar o sinal INC durante 1 rotagdo da maquina. O
EFS 610 conectado, aumenta a tens&o do fio como se a tecla ,, +“ tivesse sido acionada uma vez.
O EFS 610 conectado, diminui a tensao do fio como se a tecla ,, -“ tivesse sido acionada uma vez.
Para diminuir a tens&o do fio deve se ligar e desligar o sinal DEC da mesma forma com o sinal INC.

Aproximadamente uma rotagdo da maquina, antes de estender o fio, os 2 sinais terdo que ser desligados ao
mesmo tempo. O EFS 610 sera comutado para a tensao do fio rebaixado.

OBSERVACAO!

@ Um impulso no canal de entrada INC, incrementa em um passo a tensao do fio no EFS 610 conecta-
do.

Um impulso no canal de entrada DEC, diminui em um passo a tensao do fio no EFS 610 conectado.

A duracao de 1 impulso deve ser no minimo 10 ms, para que o equipamento FSM 2 o reconhega como tal.

Porém nao podem ser enviados mais do que 10 impulsos por segundo pela maquina.

4 N 2\
Tamanho do passo para a tenséao do fio Chave ”DIP 5” Posicio FSM 2

— — — — ©
== =20 == =9 S nmnmicep

E ] NE] o S

DIP 5 OFF:

@@ @@ @ EHHHH Canalde entrada esquer-

docomanda os canaisde
saida 1-8

8/79S7V ¢

8967V ¢

1 passo 3 passos 5 passos 10 passos = N e

DIP 5 ON:

e N | [|E Y LR
Rebaixar com a recolocacgéo automatica para i HE D] Canal de entrada esquer-
a tensao do fio de trabalho ] DDD 2/*|]  docomanda oscanaisde
== =0 =2 [}]~|| saida 1-4 Canal de ent-
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Controle de funciamento / Manutencgao
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Fusivel de arame

Trabalhar com o FSM 2

O FSM 2 (modulo de controle remoto) possui 4 canais de
entrada, livre de poténcia (L), INC1, DEC1, INC2, DEC2
e 8 Canais de saida (T), OUT1 até OUT 8

Para uma entrada necessita-se 2 canais de entrada,
INC1 e DEC1

Os canais de saida sao divididos em 2 grupos, cada um
com 4 conexdes para o EFS 610.

Os canais de entrada INC1 e DEC1, comandam os
canais deUm sinal nas entradas (INC-DEC1), pode ser
observado com o LED (W), pertencente da entrada. Com
sinal ativo, acende-se o LED.

Depois deligado, 0 FSM 2 passa para o modo "Interface”,
e coloca o EFS 610 conectado no modo de trabalho 3 e
para o comando remoto da tensdo dofio. O LED verde(M)
mostra que o FSM 2 esta pronto para o uso.

Com as chaves DIP(V), ajusta-se o passo da regulagem
da tensao do fio.

Troca dos fusiveis

ATENCAO!
Observe se o uso de um fusivel lento de
arame de 2,5 AT

O EFS 610 é provido de um fusivel de arame, localizado
na placa eletrénica dentro da capa do equipamento.

» Desparafusar a tampa na traseira do equipamento

» Desparafusar a traseira do equipamento da parte
superior do equipamento. Observar a porca solta do
freio do fio!

P Trocar o fusivel e remontar o equipamento

1
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Vidro da lampada

Parafusos
Suporte do olhal de guia

Limpeza do EFS 610

ATENGAO!
Osensordetensado dofionaopode serlimpo

de formaalguma com arcomprimido ou liqui-
dos. Nao pode ter contato com éleo da maquina ou
outros liquidos agressivos ou produtos quimicos.

A nao observancia destas recomendagdes, pode
resultar na destruicao do sensor.

Em principio, o EFS 610 ndo precisa de manutencao,
porém deve ser limpo regularmente com um pano sem
aditivos quimicos para remocéao de eventuais fiapos.

Troca do carretel do fio
» Desligar o EFS 610 com a tecla ON/OFF (I);

P Soltar o parafuso sem cabega no carretel (C), sacar
o carretel;

» Introduzir novo carretel no eixo até o encosto. Apertar
o parafuso sem cabeca no carretel;

» Ligar o EFS 610 com a tecla ON/OFF(l).

Troca da lampada de desligamento
» Desligar o EFS 610 com a tecla ON/OFF (1);

P Soltar parafusos, suporte do olhal de guia, e vidro da
lampada;

» Trocar lampada de desligamento;

Colocar vidro da lampada e suporte do olhal de guia
e parafusar novamente;

P Ligar o EFS 610 com a tecla ON/OFF(l).
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Localizagcao de problemas de funcionamento / Dados técnicos

Localizagao de problemas de funcionamento

Possiveis causas

Problema

Solugao

* EFS 610 sem fungéo, 3 pontos
vermelhos no visor ndo visivel

* EFS 610 sem fungéo, 3 pontos
vermelhos no visor visivel

* EFS 610 sem fungdo. Apds
apertar ON/OFF o visor fica
escuro, somente os 3 pontos
s&o visiveis

* EFS 610 sem fungéo, no display
piscando o N° "88”

*Conexao elétrica ndo correta

* Fusivel no EFS 610 queimado

* EFS 610 é desligado

* N&o é possivel calibrar o EFS 610

* Desligamento do EFS 610 pela protegdo de
sobrecarga do motor

» Verificar a conexao elétrica conforme esquema.
Verificar se o adaptador de rede esta ligada e a
tensao esta chegando ao EFS 610

* Trocar fusivel

* Ligar o EFS 610

* Mudar a posicdo de montagem e eventualmente
trocar o equipamento

« Verificar o guia e o trajeto do fio

Travamento do teclado

A informacgao sobre o travamento do teclado (Artigo n® 006.900.027) podera ser solicitada em separado.

Dados técnicos

EFS 610

Poténcia:

Tensédo de alimentagao:
Corrente max:

Velocidade max. do fio:
Gama de tensao do fio:
Fios processados:

Peso:

Temperatura do ambiente:

Temperatura de armazenamento:

FSM 2

Poténcia:

Tenséo de alimentacao:
Corrente max:

Entrada +IN 1....+IN4
Temperatura do ambiente:

Temperatura de armazenamento:

35VA

24V AC ou 35V DC
1,45A

1.300m/min.

0,3cN até 50cN

fios elasticos e nao elasticos

1,2kg
+10°C até +45°C
+0°C até +70°C

5VA

24V AC ou 35V DC
210mA

15V até 25V DC
+10°C até +45°C
+0°C até +70°C

13
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