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Prefacio

Ficamos felizes por ter escolhido um produto da Firma MEMMINGER-IRO.
Quanto melhor conhecer este produto, tanto melhores serédo os resultados que podera obter com ele.

Dai o0 nosso pedido:
Leia estas instrucdes de servi¢o antes de colocar o aparelho em funcionamento. Elas contém informacdes
importantes e instrucfes que tém de ser tomadas em conta na utilizacdo do aparelho.

Indice
[ =] - 1o o T T PO OO PO PPP P PPPPPN 73
TAICE 1.ttt ettt ettt a ettt b bbbt bea e et s et b et b et b ettt et e et re et ene et et et re e 73
LR (Voo LR o =T = T TSP P PUUPPUPPPPN 74
EIemMeNntOS dO QPArEIN0 .......uiiiiieee ettt e e e e e e e e e e bbbttt r e et e e e e e e aaeeaaaaas 75
UL [o2= Lo IR TP PUTPPTPPTPN 75
e Vantagens Na ULIIZAGAO 08 SFE ..... ... ittt ettt et e e et e e e e e e e e e e e aeeaaaaaaaaaas 75
N Tl g} = ok oo L=l oo ] 4 f=T 0 | (= T PO PPPPPUPPTPP T 76
I (o [ Lol = LYo =] = U SRRSO 76
« Equipamento para alimentac&o a partir de rede com REPOSICAO (RESET) central para conexdo de uma s6
g F= 1o [ U] - PRSP RPRR 76
» Equipamento para alimentacao a partir de rede com platina central para conexao de uma s6 maquina ........ 76
» Equipamento para alimentacéo a partir de rede para conexao de Varias Maquinas .........cccceovevvveereesiiivveneneens 76
» Aparelhosderede daMEMMINGER-IRO ...ttt e et e e e et e et e e et e aaaaaaeaeeaaaaaaaans 76
1 [oT gL =To =] o o E PP TPPRR 77
o MONtAr PECAS ESMONTAVEIS .....uvvveiiieeiiiiiiieeeesatieeeeeesssttteeeeeesasstaseataesaasbeseeeaesaasssseeeaessasssseeeaessnssseneaaessanssneeees 77
LR o] [Tor= Tl oT= g o F= W [ of] o] = Tox [0 JNNN P PP PPP PP TPPTRPRTR 77
® MONTAI SFE ..o et e oo oo oo e et e e e e e e e e e e e n e 77
® DESMONTIAI SFE ...t a e e e e 77
L0 o1=] = Tod- Lo 1T PP PPPPPUPTPUPPTPT 78
L = 0 = PP PP P TP PPR PP 78
* Regular otamanho dO €NrOIAMENTO .........cooiiiiiiiiiii bbbttt e e e e e e e et e e e e e e e e e e e e e e aaaaaas 78
o Alterar tenSA0 de SAIA AO flO .....ciuuiiiiiiii et e e e e e e e 78
¢ RESET O SFE ..ottt ettt e ekt e s ikt e e ek bt e e o bbb e e et bt e e e bbb e e s abbe e e eabeeeesnneeeannbeeen 79
« REPOSICAO quando se utiliza 0 equipamento para alimentac&o a partir de rede MEMMINGER-IRO ............ 79
« REPOSICAO quando se utiliza 0 equipamento para alimentacéo a partir de rede MEMMINGER-IRO para
conexdo de varias maquinas ou se esta a utilizar um equipamento diferente..........cooccvveveeeeeeiciiiieee e, 79
« REPOSICAO quando SFE S€ eNCONra iNtEIMItENTE ............ccveveivereeeeteeeereeseeeeeeteessteeeeseessteessseessseessseesseesessenans 79
A CESSONIOS BSPECIAIS .eeiieiiiiiiiiee e ettt e e e ettt e e e e e sttt eee e e s s tba et eeeeaastbeeeee e e s st beeeaee e s stbeeeeeesasbbeeeaeeeassbeeaaeeenssrees 80
o SUPOIE e TUDINNOS ...ttt ettt e et e e e e e e e e e e e e e e s e e e e aanneees 80 n
¢ DELECION A8 NOS NO IO ....cecvvieeececee ettt ee ettt et s et n s as et e s s e es et e s e s s ese e ses s s sneetesnseanensans 80 E
e DESCONECIOr A& SAIAA MECANICO ..uvvurieieiieieeie ettt e e e et e e e e e e e e e et eeeea bbb aeseeeeeeseesssssbbaa e seeaeeaeesannens 80 S
¢ SUPOIE 00 ANEIAE TTAVAD ......cveieeeiee ettt e et et es et et e e et et st et e se s ee st et ese e st et eses s s et eeetese s sssteseen e senens 81 =
L B = V= To o (R T 1o F= O T TP PP PP UPP PP OPPPPRPPPIN 81 =
© APAIEINO A CRIA ... ettt bttt ettt ettt e e ea e e e e e e e e e e e e e aa e e aaanaae 81
(7o YA fo] FoJe [=IE- AV A= =T PP PO PPPTR PP 82
Y E= T LU =] o o= Lo J TP PUUPPTPPPP 83
L 1 ] 1= NP PPPUPUPTPUPPTP 83
o Mudar anéis de traVao MAGNELICOS ........uuuiieiiiiiiiiieee sttt te e s ibreetae s s tbreeeaeasateereeaessasseaeeteesansssseeeeesanssseneeaens 83
L I (o Tor-T = W = U 1] o =V F- PR SRPR 83
[DF=To Lo (=T o o o RS TP PO T PP PPP P PPPPPN 84
FOINA 0@ MEUITAS .. .eieeieiiiite et e et e e e e et e e e e e e e b e e e e e e s s bt e e e e e snr e e e e e e e annnees 84
Esquema de conexdes do equipamento para alimentac&o a partir da rede com reposicéo central...... 109
Esquema de ligacOes aparelho de rede com platina Central ..........ccccooiiiiiiiiii e 110

73



®
Instrucdes gerais @

MEMMINGER-IRO

O SFE destina-se exclusivamente a alimentacao do fio em maquinas de téxteis.

Utilize para a unido entre o aparelho de rede e o SFE apenas a banda de contacto de 4 fios da MEMMINGER-
IRO.

A instalac&o eléctrica, bem como servi¢gos de manutencédo nainstalagao eléctrica s6é podem ser executados
por um técnico de electricidade e de acordo com as regras electrotécnicas.

Assegureumaboaunido de massaentre o anel ou carril defixacdo eo ponto neutro do enrolamento secundéario
no aparelho de rede.

Isole aextremidade ndo ligadadabandade contacto. A possibilidade de contacto ou de um curto-circuito tem
de ser excluida.

Verifigue antes da montagem do SFE se todos os fios estdo correctamente ligados e se as tensdes na banda
de contacto se encontram no ambito indicado.

Monte e desmonte o SFE apenas com a alimentacéo de corrente desligada.

Ao aparafusar, mantenha o SFE em angulo recto relativamente a banda de contacto. Ao encaixar 0s pinos de
contacto nabandade contacto, tenhaem contaque abandade contacto estdnaguiado SFE e néo é entalada.

A quantidade méaxima de SFE por grupo de fusiveis / banda de contacto é de 24 aparelhos SFE.

No SFE encontram-se componentes electrénicos que podem ser destruidos em caso de contacto devido a
descargaelectrostéatica. Antes deseabriro aparelho, devem, pois, sertomadas todas as medidas paraseevitar
adescarga, p. ex. através do contacto com um objecto ligado a terra (maquina ou contacto de seguranca de
umatomada etc.).

A MEMMINGER-IRO ndo assume qualquer responsabilidade por danos e perturbac¢des de funcionamento que
resultem de uma operacéo errada ou do manuseamento incorrecto.
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Elementos do aparelho / Funcao

p
Elementos do aparelho

eﬁa

~

- Cobertura

- Arco de entrada

- Suporte de tubinhos (opcéo)

Detector de nés no fio (opcao)

- Travéao de fio

- Sensor de entrada

- Corpo de enrolamento

- Anel de travao (vermelho = standard)

- Antebraco com suspensdo mecénicada J
alimentacdo (Opcional)

- Antebraco (Standard)

- Lampada de desconexao

Interruptor LIGADO / DESLIGADO / RESET

- Modulo 6ptico

TIGTMMOO®>

Erx«

S
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Funcao

Oalimentador comreserva SFE serve paraaalimentacdo
do fio com tensdo de fio uniforme em maquinas téxteis
com consumo irregular de fio. A tensado do fio pode ser
alterada através da aplicacdo de diversos anéis de travao

(H).

O comando do microprocessador no SFE controlacom a
ajuda do mddulo éptico (M) o enrolamento do fio no corpo
de enrolamento (G) e adapta a velocidade do motor ao
consumo do fio. Desta forma, o corpo de enrolamento
roda constantemente quando ha necessidade de fio.
Quando se verifica uma paragem do fio, o corpo de
enrolamento é electricamente travado.

Causas de desconexao do SFE paradesconexédo da
maquina:

¢ Quebra do fio na entrada.

* Quebra do fio na saida (s6 no SFE com desconector
de saida mecénico).

» Bobinadebloqueamento, desligaapds 1 - 3segundos.

» Corpo de enrolamento vazio, desconexdo apos 10
segundos.

« Tamanho de enrolamento regulado ndo é enrolado
em 10 segundos, desconexao apés 10 segundos.

» Paragem do fio na saida do fio com a maquina em
funcionamento. Desconexao apés 10 segundos (sO
em aparelhos de rede com platina central).

Quando o0 moédulo 6ptico se encontra sujo, alampada de
interrupcdo comeca a piscar. A maquina ndo se desliga
automaticamente. O médulo 6ptico necessita de serlimpo.
(consulte as Instrucdes de Manutengédo: Limpeza).

Variantes de SFE:
SFE sem desconector de saida: 09.1041

SFE com desconector de saida mecanico: 09.1041.200

Vantagens na aplicacéao de SFE

+ E possivel o processamento de todos os tipos de fio.

« Malhauniforme devido atenséo constante dofio entre
SFE e local de trabalho, independentemente de
factores de influéncia negativos antes do SFE.

portugues

e Auséncia de descarga de tecidos no caso de quebra
dofio através de sensor de entrada e reservade fiono
corpo de enrolamento.

¢ Reducéo de erros na malha e aumento da producéo
através da desconexd@o da maquina comandada por
processador.

< Eliminacado dos erros na malha que sdo causado por
um corpo de enrolamento a funcionar em vazio.

¢ Intervalos maiores entre limpezas e custos de
manutencao mais reduzidos do travéao do fio através
de auto-limpeza constante.

e Conducaodefiofechadapossivel através de tubinhos
de fio.
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Alimentacao de corrente
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Equipamento para alimentacéo a partir
darede com platina central para conexéao
de uma sé maquina

Interruptor prin-

cipal Interruptor SFT / SFE

Interruptor S1

SFE /SFT Power Run StopPuls

S mEoneke

R21

MX

0,15 10s
Piezo-
Delay

Platina central

N J

4 N
— Maquina 3
— Maquina 2 Caixa de desco-

nexao
___ max. 6 SFE

Exigéncias gerais

O SFE necessita sempre de 3 fases, 3 x 42V, 50/60Hz. A
funcdo do SFE esté definida com uma margem de seguranca
correspondente a um desvio de = 10%. Mesmo que a maquina
ndo esteja em funcionamento, as 3 fases devem encontrar-se
conectadas.

ATENCAO!

Chamamos-lhe a atencédo para o facto de, quan-

do estiver a funcionar com um SFE utilizando
equipamento para alimentacdo a partir da rede diferente
dos indicados, dever instalar uma protecgéo transiente no
mesmo, antes do contacto.

Equipamento para alimentacao a partir
darede com REPOSICAO central para

conexdo de uma s6 maquina
Um aparelho de rede para uma maquina com SFE.

A reposicao do SFE é efectuada automaticamente quando a
magquina é ligada (consulte Manutencgdo: Reposi¢do quando
se utiliza o equipamento para alimentacdo a partir da rede
MEMMINGER-IRO).

Equipamento para alimentacao a partir
darede com platina central para co-

nexdo de uma s6 maquina
Um aparelho de rede para uma maquina com SFE.

A reposicdo do SFE é efectuada automaticamente quando a
maquina é ligada (consulte Manutencao: Reposi¢do quando
se utiliza o equipamento para alimentacao a partir da rede
MEMMINGER-IRO).

Além disso, a platina central acciona a desconexado da maquina
guando, com a maquina em funcionamento, ndo se verificauma
recepcédo de fio durante 10 segundos.

P Regular o interruptor S1 na platina central para SFE.

Equipamento para alimentagao a partir

darede para conexdo de varias maquinas

Um aparelho de rede para varias maquinas com SFE.
Paraisto € necessario possuir uma caixa de interruptores

SFE por maquina, 021.000.032, de modo a que no caso
Aparelho de ocorrer uma interrupcdo por um SFE apenas seja
de rede Maquina 1 desligada a maquina correspondente.
Cada caixa de interruptores SFE suporta a ligacdo de
\ /  até 6 SFE.
Aparelhos de rede da MEMMINGER-IRO
Aparelhos de rede para Numero de grupos de
~ fusiveis (SG
Ligacdo de uma maquina para conexao de Ino ma(lx )
vérias maquinas SFE por SG
n®max. SFE |com RESET central | com platina central Poténcia | /Proteccio de cada SG
12 021.000.103 021.000.021.05 021.000.021.04 638 VA 1/12/ 10A
36 021.000.104 021.000.022.05 021.000.022.04 1916 VA 2 /187 16A
48 021.000.105 021.000.023.05 021.000.023.04 2555 VA 2/ 2471 20A
72 021.000.106 021.000.024.05 021.000.024.04 3833 VA 3/24 1] 20A
96 021.000.107 021.000.025.05 021.000.025.04 5111 VA 4 /24 ] 20A
120 021.000.109 021.000.027.05 021.000.027.04 6500 VA 5/24 1] 20A
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Montagem

Ve -
Tensoranular ~ Bragadeira
prismatica
25 x 10 mm
Unido de massa __*
min. 2,5 mm?2
NG
é Fita adesiva ou
conector de cabos
7L l 3mm
y/A \ \\
m® T
Banda de contacto, de 4 fios
__—preto L1 contra PE = 24V
_—azul L2 contra PE = 24V
—— amarelo L3 contra PE =24V
~— castanho (Desconexdo da maguina)
e
OFF
NG

Montar pecas desmontaveis

Para a montagem do SFE é necessario um anel ou um
carrilem material plano de 25x 10 mm. Se amaquinanéo
for equipada com as pecas de fixacdo necessarias,
podem ser utilizadas pe¢as desmontaveis universais da
MEMMINGER-IRO.

Diametro minimo do anel: 300 mm

ATENCAO!
A Assegurar um boa unido de massa entre o
anel ou carril de fixac&o e o ponto neutro do
enrolamento secundario no aparelho de rede.

» Montar o anel ou o carril com pecas desmontaveis.
Estabelecer a unido da massa com o borne ou o
parafuso “PE" no aparelho de rede (min. 2,5 mmg).

Aplicar a banda de contacto

P> Aplicar a banda de contacto com fita adesiva ou
conectores de cabos no anel ou no carril, de forma a
que o fio preto figue em cima.

P Distancia da aresta superior do carril ou do anel para
a aresta superior da banda de contacto: 3 mm.

P> Ligar a banda de contacto no aparelho de rede de
acordo com o esquema de ligagbes no aparelho de
rede.

P Ligar a alimentag&o de corrente, verificar a ligacdo
correcta da banda de contacto com o voltimetro.

» AtensdodasfasesLl,L2eL3contraoanelalimentador
ouocarril,comamaquina parada ou emfuncionamento,
tem de ser 24V + 10%.

» Isolarosterminais dos caboscomacoberturaisoladora
MEMMINGER-IRO, 000.721.116.

Montar o SFE

P Desligar o aparelho de rede. Montar um SFE. Ao
aparafusar, mantero SFE emangulorecto relativamente
a banda de contacto. Ter em conta que os pinos de
contacto do SFE encaixam exactamente nos fios da
banda de contacto.

P> Ligar o aparelho derede. Verificar o funcionamento
perfeito do SFE e dadesconexdo da maquina. Depois
enfiar o SFE (ver Operacdao).

P Desligar o aparelho de rede. Montar sempre ca. de
6 SFE. Depois, ligar o aparelho de rede e verificar o
funcionamento perfeito dos SFE.

Desmontar o SFE

» Desligar o aparelho de rede. Desmontar o SFE.
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Regulacao
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Anel de travao
/
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Enfiar

» Conduzir o fio através da ilh6s do estribo de entrada
(B).

» Puxarofio portras através do gancho de limitagcao do
fio ou do seleccionador de defeitos no fio (D) e pela
frente através dos anéis de travao do travao do fio (E).

P> Levantar o sensor de entrada (F) e conduzir o fio
através da ilhos de alimentacao.

» Conduzir ofio através do anel de travéo (H), encaixar
0 anel de travdo no corpo de enrolamento e conduzir
o fio através das ilhoses de saida do fio do braco
inferior (J).

P> Executaro RESETno SFE.Comocorpode enrolamento
arodar, puxar o fio para baixo e voltar a conduziraméo
paracima, de formaa que ofio solto sejaarrastado pelo
anel de travéo e enrolado.

P Primeiracolocac¢éo emfuncionamento comvelocidade
de fio reduzida.

Regular o tamanho do enrolamento

Dependendo do material do fio e da grossura do fio, o
enrolamento tem de ser regulado de forma diferente no
corpo de enrolamento.

O enrolamento deve ser o mais pequeno possivel, no
entanto, o corpo de enrolamento ndo pode funcionar em
vazio no arranque da maquina.

P Ajustar o médulo 6ptico com uma chave sextavada
SW 3 mm para cima.

Alterar atensao de saida do fio

Atensao de alimentacéo do fio pode ser alterada através
da utilizacdo de diferentes anéis de travagem ou pela
combinacao de anéis de travagem.

» Trocar o anel de travdo

P No caso de varios anéis de travao, encaixar primeiro
0 anel de travdo com as lamelas mais curtas.

Estao disponiveis os seguintes anéis de travao:

Cor caracteristica| Efeito de travagem/Tenséo do fio
VERMELHO standard

PRETO inferior ao vermelho
CASTANHO inferior ao preto

AZUL inferior ao castanho

VERDE inferior ao azul

AMARELO inferior ao verde
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RESET do SFE

As causas de desconexdo do SFE referidas no capitulo
“Funcdo” levam a desconexdo da maquina. Esta é
bloqueada pelo SFE durante o tempo necessario, até
que a desconexdo do SFE seja eliminada através da
execucdo do RESET. Desta forma, evita-se que o SFE
arranque involuntariamente durante o enfiamento.

Excepcdo: Numa desconexao através do desconector
de saida ndo é necessario um RESET.

REPOSICAO quando se utilizao
equipamento para alimentagcéo a
partir darede MEMMINGER-IRO

» Eliminar a causa da desconexao

» desligar o SFE nointerruptor (L) (OFF) e voltar a liga-
lo (ON),

P ou colocar a maquina em funcionamento.

AREPOSICAO do SFE é efectuada quando amaquina
€ posta a funcionar, a partir do equipamento para
alimentacéo a partir da rede.

REPOSICAO quando vérias
magquinas se encontram ligadas aum
equipamento para alimentacéo a
partir darede MEMMINGER-IRO ou
guando se esta a utilizar um
equipamento para alimentacéo a
partir darede diferente

» Eliminar a causa da desconexao.

» Desligar o SFE nointerruptor (L) (OFF) e voltar aliga-
lo (ON).

P Colocar a maquina em funcionamento.

portugues

REPOSICAO quando SFE se
encontra a piscar

Quando a lampada de interrup¢éo se encontra a piscar,
isso significaque o aparelho se encontra sujo. O SFEtem
de ser limpo (consulte as Instrucbes de Manutencao:
Limpeza).

E importante confirmar que o aparelho se encontra
desligado antes de proceder a limpeza.
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Tubinho
Suporte de
tubinhos
N
4
Parafuso
Seleccionador de Al ,
defeitos no fio \’axo; q
%
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SW1,5mm
NG

Suporte de tubinhos

Para a fixag@o dos tubinhos com a alimentagéo de fio
fechada, podem ser adquiridos suportes de tubinhos
para tubinhos com os seguintes didmetros externos:

8,0 mm (branco)
9,5 mm (cinzento)
10,0 mm (preto)

P Introduzir o suporte de tubinhos por baixo no estribo de
entrada e pressionar.

» Encaixar os tubinhos no suporte de tubinhos.

Detector de n6s no fio

O seleccionador de nés tem a funcao de romper o fio em
locais em que existem espessamentos, quando existem
varios fios juntos nabobina, em locais de acumulacéo de
sujidade e quando encontra nds demasiado espessos e
desligaramaquina. Deste modo reduz-se aocorrénciade
erros de producédo das malhas e consequentes perdas de
producao. A largura da ranhura do seleccionador de nés
depende da resisténcia do fio.

Estéo disponiveis os seguintes detector de nés no fio:

Grossura malha (E) |> 30 [28-30(22-2614-20|10-12 | 6-8

) 100- | 150- | 200- | 300-

Fio (dtex) <100 >500
200 | 250 | 400 | 500

Detector de nos 04|05 |06 |08/ 10 |12

no fio mm

Trocar o detector de nés no fio:
» Soltar o parafuso.
» Trocar o detector de nés no fio.

P> Apertar o parafuso.

Desconector de saida mecéanico

Se 0 SFE nao estiver equipado com um desconector de
saida mecénico, este pode ser montado posteriormente.

P Desaparafusar o brago inferior com uma chave de
parafusos.

P Encaixar o brago inferior com o desconector de saida
mecanico e aparafusar.

A forca da mola do sensor de saida pode ser regulada
dependendo do fio.

» Regular a forca de traccdo da mola com uma chave
para parafusos sextavados SW 1,5 mm.
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‘ 3\ Suporte do anel de travao
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No caso de se utilizarem fios ou dominios de aplicagéo
especiais do SFE pode ser necessario utilizar o suporte
do anelde travagem. Este suporta o anel de travagem na
posicao correcta, evitando que este seja arrastado pelo
fio.

IR

P> Engatar o suporte do anel de travéo no dispositivo de
fixac&o.

» Encaixar o anel de travao no corpo de enrolamento.

» Puxar o suporte do anel de travdo sobre o corpo de
enrolamento até este engatar.

Travao de saida

Naaplicacdo de SFE em maquinas detricotar rectilineas,
a montagem do travdo de saida pode ser necessaria.

il )

P Inserir o suporte do travao de saida por tras no perfil
do braco inferior.

P> Fixar o suporte do travéo de saida, apertando o
parafuso no perfil do braco inferior.

Aparelho de cera

portugues

Através da montagem do aparelho de cera é possivel
parafinar o fio sem um passo de trabalho adicional antes
do processo de tricotar.

Parafuso

P Retirarosanéis detravdo do dispositivo de fixacéo (ver
Manutencao).

P Soltar o parafuso. Retirar o estribo de entrada,
eventualmente o seleccionador de defeitos no fio. O
ganchode limitacdo dofiondo precisa de serretirado.

» Montar o aparelho de cera. Colocar ailhds de entrada
do aparelho de cera no sentido de entrada do fio.

» Enfiar o fio. O decurso do fio depende do sentido de
entrada do fio (ver figura).
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Perturbacédo depois da montagem:

Causa possivel:

Solucgéo:

* O SFE néo funciona.

* O SFE esta desligado.

» A alimentac&o de corrente do aparelho de rede esta
interrompida.

* Abandade contacto entre o aparelhoderede e o SFE
estainterrompida.

 Osfusiveis no aparelho de rede estao queimados.

» Osveios L2 e L3 dabandade contacto estédo trocados.

» Nao ha contacto entre o SFE e a banda de contacto.

¢ O anel ou carril para a fixagdo do SFE ndo tem
contacto de massa com a maquina.

* A electrénica do SFE esta avariada.

* O SFE precisa do deslocamento de duas fases no
lado primério do transformador no aparelho de rede.

* Ligar o SFE.

« Eliminar ainterrupgéo da alimentag&o de corrente.

« Ligarabanda de contacto de acordo com o esquema
de ligagoes.

 Procurar acausa e elimina-la (eventualmente curto-
circuito na banda de contacto). Substituir fusiveis.

« Ligar correctamente os fios da banda de contacto
(verligacao eléctrica).

* Desmontar o SFE e ter em conta que os pinos de
contacto encaixem correctamente na banda de
contacto.

« Unir o anel ou o carril para a fixagao do SFE com a
massa da maquina. Trocar a platina electrénica no
SFE.

* Trocar a electrénica ou o SFE.

 Trocar duasfases nolado primario do transformador
no aparelho derede.

Perturbacdo / Mensagem no
funcionamento:

Causa possivel:

Eliminacéo:

* Alampadadedesconexéo (K)
pisca, a maquina continua a
trabalhar.

«A méaquina nao arranca
depois de eliminada a falha
no SFE.

*« Amaquinafoi desligada pelo
SFE sem causa visivel.

*« Amaquinafoi desligada pelo
SFE, o corpo de enrolamento
esté vazio.

« Amaquinafoi desligada pelo
SFE, o corpo de enrolamento
estd demasiado cheio.

« Existe causa de desconexao
num SFE, acendem varios ou
todos os SFE.

* O moédulo éptico (M) ou o corpo da bobina (G) esta
sujo.

* O SFE esta a bloquear a desconexdo da maquina.

« O corpo de enrolamento esta bloqueado por um fio
preso antes do SFE.

» A tensdo do fio antes do SFE é demasiado alta, a

maquina é desligada apés ca. de 10 seg.

« O enrolamento do fio no corpo de enrolamento esta
regulado demasiado pequeno (sobretudo em
magquinas com forte aceleragdo e grande consumo
de fio).

* O médulo éptico (M) esta muito sujo.

* O moédulo 6ptico (M) esta defeituoso.

* O diodo em um ou mais SFE esta avariado.

« Desligar o SFE no interruptor (L). Limpar o médulo
6ptico ou o corpo dabobina. Ligar novamente o SFE
no interruptor (L).

« Desligar e voltar a ligar o interruptor RESET (L) no
SFE.

« Soltar o fio preso.

« Controlar o decurso do fio, eventualmente eliminar
lagos ou travagem do fio.

« Aumentar o tamanho do enrolamento.

« Desligar o SFE no interruptor (L). Limpar o médulo
6ptico ou o corpo dabobina. Ligar novamente o SFE
no interruptor (L).

« Trocar o médulo éptico (M).

« Localizar SFE avariados. Nos SFE avariados, trocar
a platina electrénica.
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Limpeza
» Limpar apenugem de fibra com ar comprimido.
P Desligar o SFE interruptor (L).

P Limparosvidros do sensorcomo MEMMINGER-IRO
limpador optico, 09.270.001, sem outros produtos
quimicos.

P Apertar o limpador SFE entre a parte de vidro e o
bobinador. Girar o bobinador com a méo até que o
limpador optico SFE caia do outro lado.

» Limpar o bobinador com alcool
P Limpar a parafina e outros residuos com alcool.

P Ligar o SFE no interruptor (L).
@ ATENCAO!

As partes de vidro do sensor ndo podem estar
riscados ou manchadas.

Mudar os anéis de travdo magnéticos

Paraalimpezaouno casode desgaste, os anéis de travdo
magnéticos podem ser retirados sem a utilizagdo de
ferramentas.

P Levantaralimitagé@o do prato esquerda e roda-la para
o lado.

P Retirar os anéis de travéo do dispositivo de fixacao.

Trocar alampada

P> Desaparafusar o brago inferior com uma chave de
parafusos.

P Puxaralampadaparabaixo, retirando-a do dispositivo
de fixacao.

» Colocar alampada nova.

P Voltar a aparafusar o braco inferior.

portugues
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Dados técnicos / Folha de medidas @
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Tenséo: 3x42V 50/60 Hz = 10%
corrente / fase max. 141 A,
corrente/fase média: 0,75 A
poténcia max.: 100 VA
poténcia média: 55 VA
guantidade max. de fio fornecido: 500 m/min (750 m/min; nd € adequado a todas as aplicacdes
Temperatura ambiente: +10° bis + 50° C
Diametro minimo do anel para a montagem: 300 mm
Peso SFE: 2,610 kg
Peso embalagem para 6 SFE: 0,565 kg
/ N
98 229,5
98
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Anschlussplan Netzgerat mit zentralem Reset

Wiring Diagram - Power Supply Unit with Central RESET
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Anschlussplan Netzgeréat mit Zentralplatine

MEMMINGER-IRO

Wiring Diagram - Power Supply Unit with Central pcb
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MEMMINGER-IRO GmbH Tel.: (0)7443-281-0

Postfach 1240 Fax: (0)7443-281-101
D-72277 DORNSTETTEN E-Mail: info@memminger-iro.de
Jakob-Mutz-StraBe 7

D-72280 DORNSTETTEN
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