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Introducao

Estamos contentes que vocé tenha se decidido por um produto da empresa MEMMINGER-IRO. Quanto mais fami-
liarizado estiver com este produto, tanto melhores serdo os resultados alcangados com ele.

Portanto Ihe pedimos que leia estas instrugdes de uso antes de colocar o aparelho em funcionamento. Elas contém
informagdes e orientagcdes importantes que devem ser observadas quando da utilizagdo do aparelho. Guarde bem
estas instrugcdes para uso posterior.
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Seguranga

Uso conforme as determinagoes

O testador multifuncional LMT 7 destina-se exclusivamente a determinagéo e controle dos dados da produgao em
teares circulares com alimentagao continua de fio. O uso deste aparelho para outros fins ou emprego além do des-
crito ndo é apropriado. Nao nos responsabilizamos por danos que sejam causados por emprego nao apropriado. O
usudrio é o unico responsavel pelo risco.

Indicagoes de segurancga
Nao é necessario possuir uma formacgao especifica para manusear o sistema LMT 7.

O usuario deve cuidar para que a instalagdo elétrica, montagem, bem como o manuseio e a manutengdo sejam
realizados adequadamente.

Ainstalacao elétrica do sistema LMT 7 e os servigos de assisténcia na instalagao elétrica somente podem ser exe-
cutados por um técnico, e de acordo com as regras eletrotécnicas.

‘ No sistema LMT 7 encontram-se pecgas eletrdnicas, que poderao ser danificadas por descarga eletrostatica
\ se forem tocadas. Antes de abrir 0 aparelho deve-se, portanto, tomar medidas para evitar a descarga, p. ex.
M tocando um objeto ligado a terra (maquina ou contato terra numa tomada, etc.).

O abastecimento de corrente do sistema LMT 7 é realizado do tear circular e deve poder ser desligado por meio da
chave geral do tear circular. Alimentagao de tensdo somente com a maquina ligada.

Utilize somente nossas pegas para substituicao e acessérios originais.

Garantia

Chamamos a sua atencéao para o fato, de que ndo assumimos a responsabilidade por falhas operacionais, decorrentes
de manuseio incorreto ou manipulagéo inadequada do equipamento.

Como o sistema LMT 7 é um instrumento de medig&o, que prepara dados inseridos ou determinados, desvios dos
valores de fio inseridos, inevitavelmente acarretarao resultados incorretos. Portanto, para determinar as partes exatas
€ recomendada a analise laboratorial. Portanto ndo assumimos qualquer responsabilidade por danos, seja de que
tipo forem, porém especialmente por dano patrimonial decorrente de resultados de medigao incorretos.

Eliminacgao residual

Quando for jogar fora o sistema LMT 7 proceda de acordo com os regulamentos usuais para a eliminagao residual
de aparelhos elétricos e componentes eletrénicos.

Explicagao dos simbolos

ATENGAO!
Este simbolo significa que a instrugédo correspondente deve ser seguida com exatidao, para evitar
danos a objetos e pessoas.

INDICAGAO!
Informacgoes especiais relativas ao uso econémico do aparelho.

i
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Descrigao geral

-

~
Elementos do aparelho
1 - Software LMT 7
(O laptop nao esta contido no pacote fornecido)
2 - Caixa de bornes
3 - Adaptador ST
4 - Roda de medigdo da alimentagao
5 - Suporte magnético
6 - Temporizador da maquina (opgao) 7
7 - Medidor da bobina IP
8 - MPF-LIP \
9 - MERIP
i
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Funcionamento

O sistema LMT 7 é composto de um pacote de software
para ser instalado num laptop com Microsoft Windows
XP, geradores de pulsos, um temporizador da maquina,
uma caixa de bornes, um adaptador ST e uma roda de
medicdo da alimentagdo que € montado suporte mag-
nético. O software LMT 7, o adaptador ST e a roda de
medicdo de alimentagdo com suporte magnético sao
necessitados apenas uma vez por producdo de meia
malha. Num procedimento de medig&o o laptop é ligado
através de uma conexao USB e o adaptador ST a caixa
de bornes instalada no tear circular.

Da mesma forma que a caixa de bornes estdo também
instalados no tear circular um temporizador e até seis MPF
IP ou MER IP ou trés medidores das bobinas como gera-
dores de pulsos. O temporizador e o MPF IP, MER IP ou
os medidores da bobina estéo ligados a caixa de bornes.
O temporizador registra as rotagdes da maquina.

Os geradores de pulsos medem o movimento da correia
dentada e a passam para o laptop na forma de pulsos.
Este calcula os impulsos transformando-os em com-
primento do fio por rotagdo. Aqui sera possivel utilizar
tanto os medidores das bobinas antigos quanto os novos
medidores das bobinas IP.

As maiores vantagens porém estdo no emprego do
MPF IP ou MER IP, ja que nao sera necessario montar
aparelhos adicionais para os alimentadores sobre o anel
do alimentador. A roda de medi¢ao da alimentagéo sera
montada com auxilio do suporte de tal forma sobre amesa
do tear, que fique o mais préximo possivel do ponto de
entrada do fio de elastano nos guia-fios. A tensao do fio
de elastano é medida entre o alimentador e o guia-fios.

Caracteristicas

» Alimentacao de fio por rotagdo da maquina para no
max. 6 fitas de acionamento,

» alimentagao de fio por agulha,

» Parcelas de peso dos fios base e dos fios de elas-
tano em por cento, sendo que também poderao ser
consideradas parcelas em fios mistos,

» Uma eventual regulagem da maquina diferente do
artigo de referéncia em por cento,

» Producao de malha por hora,
» Numero de rotagdes do tear circular por minuto,

» Todas as maquinas, fios, alimentador, dados de pro-
dugdo armazenados que podem ser impressos em
caso de necessidade,

» Todos os valores sdo mostrados simultaneamente e
em formato completo,

» Funcao de procura e classificagao tipica de PC.

» Ao editar ou apagar dados, é verificado automatica-
mente, se esses dados podem ser empregados em
outras composigoes.

Desta forma, a qualidade da malha e os dados de cal-
culo poderao ser controlados regularmente sem perda
de tempo ou de material. Variagdes do titulo do fio de
elastano n&o sao consideradas pelo LMT 7.
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Montagem
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Montagem do MPF-L IP, MER IP e
medidor da bobina IP

» Assentar os cabos dos aparelhos IP e fixa-los com
bragadeiras para fixagdo de cabos.

» Assentar os cabos de tal forma, que ndo possam ser
danificados e nao atrapalhem quando da troca das
correias de acionamento.

ATENGAO!
Por correia de acionamento deve ser mon-
tado um MPF-L IP ou MER IP.

INDICAGAO!
Quando forem montados varios aparelhos IP
marcar as extremidades dos cabos.

i o

Impulso da maquina

Maquina: o sinal de impulso da maquina pode ser conec-
tado diretamente a caixa de bornes do LMT 7.

PULSONIC 5.2: O sinal de pulso da maquina do PUL-
SONIC 5.2 pode ser conectado diretamente a caixa de
bornes do LMT IP.

O gerador de pulsos externo (opcional): se os dois
sinais de pulsos da maquina mencionados acima nao
estiverem disponiveis, deve-se conectar um gerador de
pulsos externo.

. INDICAGAO!

l Verifique se o gerador de pulsos, montado na
posicao desejada, nao é danificado por compo-
nentes em rotagdo da maquina. O gerador de pulsos
damaquinanao pode tocarnenhumdos componentes
da maquina durante o funcionamento da mesma.

» O ideal é que o gerador de pulsos da maquina seja
montado na posigao vertical.
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s A
Fio base B\Q
Fio de elastano
Suporte magnético com
roda de medigao da
alimentagao
. J
s A

Cabo da roda
de medigdo da —
alimentagao

Cabo USB

Montagem e conexao da roda de
medicao da alimentacao

O fio de elastano é tensionado entre o alimentador e o
guia-fios. Esta tensao “LX” pode ser medida com auxilio
de uma roda de medigao da alimentacao.

A roda de medigdo da alimentagdo é fixa sobre um
suporte magnético. O magnetismo pode ser desligado
através de um interruptor sobre o pé do suporte. A roda
de medic¢ao da alimentagao deve ser posicionada bem
diante do alinhamento do fio, 0 mais proximo possivel
do guia-fio. O fio deve envolver a roda de medigdo da
alimentagéo por uma rotacdo completa (360°).

Apos a finalizagdo de cada medicédo pode-se desmontar
a roda de medi¢éo da alimentagéo do tear.

Montagem e conexao do laptop com
o software LMT 7

O laptop com o software LMT 7 é ligado a caixa de bor-
nes através de um cabo USB e um adaptador ST. Para
garantir um contato perfeito, o adaptador ST é fixo com
dois arcos sobre a caixa de bornes.

ATENGAO!
Assegure um posicionamento estavel do
laptop.

s ) INDICACAO!

l Recomenda-se um carro, sobre o qual o laptop
podera ser empurrado de uma maquina para a
outra. O cabo de conexdo é suficientemente longo,
de modo que nao sera necessario retirar o laptop
do carro.
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Conexao elétrica
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Montagem da caixa de bornes e
conexao elétrica

A caixa de bornes é fixa em local de facil acesso hum
pé da maquina com dois parafusos cilindricos M4x12.
Fixar o adaptador ST do LMT 7 com dois arcos sobre a
caixa de bornes.

o ) INDICACAO!

l Os cabos de conexao até a roda de medigao
da alimentagao e adaptador ST niao podem ser
atingidos por componentes rotativos da maquina.

Ao utilizar o gerador de pulsos MEMMINGER-IRO deve
existir uma ponte na posigdo PNP. Se for utilizado um
gerador de pulsos NPN a ponte deve ser corresponden-
temente alterada.
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Instale o software LMT 7 numa
Workstation (estacao de trabalho)

Depois que o CD-ROM do software LMT 7 tiver sido
inserido, o assistente de instalagdo normalmente ini-
cia automaticamente. Se isso ndo ocorrer, proceda da
seguinte forma:

» No Windows clique em Iniciar > Executar e altere o
drive com auxilio de “Procurar” para o drive do CD-
ROM.

» Selecione o arquivo SETUP.EXE.

» No campo de dialogo Procurar clique sobre “Abrir” e
em seguida em “OK” no campo de dialogo Executar.
O assistente de instalagdo sera iniciado.

° INDICAGAO!

l Para poder instalar o software LMT 7 num
laptop, eventualmente podera ter direitos de
administrador. Se nao tiver direitos de administrador
no laptop no qual deseja realizar a instalagao, por
favor, dirija-se ao administrador do sistema.

Instalar o driver do adaptador ST

Antes que seja possivel trabalhar com o software do
LMT, deve-se instalar o driver para o adaptador ST. Para
tanto o adaptador ST deve ser conectado com o laptop
através da interface USB.

No administrador de aparelhos do controle do sistema
pode-se procurar pela porta COM ativa.

<) INDICACAO!
l Esta instalagdo somente serd necessaria
quando da primeira colocagdo em operacao.
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Colocagao em operagao

LMT-7 USB Port Configuration=]

Ensure that the carrect ComPaort is
set up and that the Lk T-7 is
switched on and connected

USE Port I_ Apply
4 changes

Test
connectian

LMT-7 Parameters =]

Zhange hardware default set up

Can-Bus 1D I 123
Svmbal Can I
Baudrate o

Armount I |
kdainCaunter b Apply

tmax. tirme per I 15
revalution in zec

Configuracao da porta USB para
LMT 7

A configuragéo da porta USB ¢é iniciada através de Extra >
LMT 7 USB Configuration. Informe a porta USB atual.

. INDICAGAO!
l Antes de testar a conexdo deve-se proceder
com a alteragao.

SE a porta USB correta tiver sido selecionada, apés clicar
em testar a conexao aparecera uma janela com a verséo
valida do adaptador ST.

Parametros LMT 7

Em seguidadeve se abrirem Extra>LMT 7 os pardmetros.
Cligue em Aceitar, o aviso sera confirmado com 4 ok.

O numero das rotagdes de medigédo pode ser adaptado
a qualquer tempo sob nimero Main Counter.
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-5 Possibilidades de
) o == - ~
i ] & [ iy =inAS aplicagao
Fesdsrs Vairs WY mi “D % Pode-se fazer os seguintes ajustes
BeltB | [ a8 [MERP  [60,28 mmimp [Elastane 44 diex 0 & Delete com o software LMT 7:
Belt5 | [ 48 |MERP  [5026 mmimp [Elastane |44 dtex [lilts Delete ) o
» Carregar, armazenar e imprimir
Beltd | [ 24 |wPFP [958 mmimp [Coton  [d01eB Delete dados da produgéo.
Beit3 | [24 [wPFP [958 mmimp [Coton  [30NeB Delets » Adicionalmente pode-se compa-
Bettz | [24 [MPEIP 1458 mmimp [Gotton  [30 B Delete rar os dados de produgdo com as
medi¢bes atuais ha maquina
Boit1 | [24 [P [1458 mmimp [Coton  [30NeB Delets ¢ q
Feadere vape - e R Y » Entrada e consulta de listas de
o Machines Needle  E Feeder  kgth refmin méquinas, alimentadores e inS
» Demo para a simulagéo de uma
medig¢ao no tear circular
Measuring . .
start » Alteragadodasunidadesdemedida
s (mm, kg, polegada, onga)
» Alterar idioma do usuario
» Ligar ou desligar dicas de ferra-
mentas
» Alterar tamanho das janelas
Ligar o software LMT 7
com o sistema de
medigcao
Para medir com o software LMT 7
deve-se unir o laptop com o adapta-
dor ST, que anteriormente foiinserido
sobre a caixa de bornes, através da
interface USB.
TSI Interface do usuario
HBE =5 %00
' Novo
Feeders Yams %Y % Lx mm/Nel %D %Y
Belt —
Bl 5 E l Dados da produgéao
Belt 4
bt s B Salvar
Belt 2
_eete | - -
g | Imprimir
Belt 1 .
Feeders ‘Yams A% E%LX mfrew %D %Y
Machines Needle  E Feeder kafh rewfmin JA\ .
“J=F | Transferir
[[e1]
Lista de maquinas
Measuring
start
Notes ’%‘ e Lista de alimentadores

[N
o

1y
=

Lista de fios
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Load Production

Save

Print

Transfer. Compare saved production
with current measuring.

Edit machine list

Editfeeder list

2esmel MOCTE

Edityam list

Tooltips are uzed to show the usage of a button,
while putting the mouse on it. The activation of
Tooltips iz placed in Menu Exdras.

Here an example for the

[ tess 12 e 2 - Meching® Button.

i

Machine

=]
5| Memminger-IRO LMT-7 [ZIFEIF)?I
File Edit Extras Help
[ =R |
Menues and Buttons
=~ o= Menu Edit-Edit
Mo = Menu File E w=r=  machines, feeders
varm and yams

.= MenuExtras\Language - Choose

language

Menu Extras\Tooltips - Activate or
deactivate tooltips

Menu Extras\Displayed unit for
measuring results - Choose Unit

Menu Extras\Window size -
800600 or 1024x768

Menu Extras\Demo - Simulate a
measuring

MEMMINGER-IRO

Memminger-IRO GmbH
Jakob-hutz-Str. 7

D-72280 Dornstetten

Tel. +48 (0) 7443/281-0

Fax +43 (0) 7443/281-101

E-tdail: info@memminger-ira.de
W Memminger-iro. de

LMT-7 %ersion: 4.4

Visualizagao da ajuda

Vocé encontrara explicagbes adi-
cionais dos menus ou comandos
na ajuda.

Visualizagcao da versao

A versdo atual do software é mos-
trada através do menu Help > Info.

1
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Machines, Memminger-IRO LMT-7

Select iterm from the list or create a new one

hachine type | Needl... E 5

stems

TestMaschine 2640 28

96

|

1]

&l a

W=

Apply

Delete

Close |

Create new entry for machine list

hachine tvpe Meedles E

pewMachine ]

Systems

Apply

Select tem from the list or create a

Feeders, Memminger-IRO LMT-7

Ny Qe

Feeder name | Fac.. | Unit |
MER B-tRT-IF 645  mmflmp
MER B 4,5 mmglmp
MER: CHRT-IP 386 mmfmp
MEFR: C 2.5 mrmflmp
MER-IP 5026 mmflmp
MPF-IP 145.8  mmflmp
WPF 1a mmglmp

Inser¢cao dos dados das maquinas,
fios e alimentadores

Osdados necessarios para o calculo dos valores de medi-
¢ao sao inseridos e salvos em cada uma das listas.

<) INDICACAO!
l Com atecla ESC pode-se sair de um menu sem
fazer alguma alteragao.

Lista de maquinas

Na lista de maquinas sao inseridos os tipos das
maquinas com o numero de agulhas, finura e
namero do sistema.

12

al Lista de alimentadores
%g Na lista dos alimentadores s&o indicados os ali-
%ﬁﬂ mentadores com o volume de fio fornecido por
pulso.
Ly
él Nome do alimentador Composigao
New MER B-MRT-IP MER B com medidor da bobina
MER B MER B com medidor da bobina
MER B com bobina de medicao da fita
ey MER C-MRT-IP MER B com medidor da bobina IP
MER C MER C com medidor da bobina
MER C com bobina de medigao de fita
Delate MER-IP MER B com MER B IP
= MER C com MER C IP
MPF-IP MPF com MPF IP
Cloge I MPF com medidor da bobina IP
MPF MPF com medidor da bobina
MPF com bobina de medigao de fita
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a Determinacgao do fator de medigao
Create new entry for the fesder list em alimentadores para fios base

Se o alimentador procurado ndo se encontrar na lista,
deve-se determinar o fator de calculo com auxiliodaroda

Feedernsme Factor  Unit de medicdo da alimentaco.
|| I Imma’lmp j .
e ) INDICACAO!
Meazure value | Apply I l Para determinar o fator de conversao sera
necessario que haja um gerador de pulsos na
fita a ser medida.
3 ATENGAO!
Select the entry measuring wheel X and check A Para alc?ngar um resultado de_ medlgao
again that the LX-wheel is measuring the correto, é fundamental que o alimentador
selected feedsr a ser medido realmente seja acionado pela fita de
Enter the number of belt the feeder helongs acionamento indicada. Casoisso ndo sejaobservado,

here . ~
os resultados de medigao estarao incorretos.

Start up the machine and click the button
measuring start again.

Belt kMeasunng
l

N No caso de fios base a roda de medicao da alimentagao

Fio \b deve ser levada para o alinhamento do fio e o fio deve

Roda de medicaoda passar uma vez em torno da roda.
alimentacgao

4 N\ Determinagao do fator de medigao
em alimentadores para elastanos

Nocasode alimentadores paraelastanos, aquantidade de
fio fornecido tem de ser medido no eixo de acionamento.

Para tanto retire a roda de medigao da alimentagao do
] ] —O} suporte magnético. Forme um lago de fio com um fio base
Eixo do alimentador (aprox. 30 cm de comprimento, max. Nm 50). Coloque o
Lago de fio _— | lago de fio emtorno do eixo de acionamento do alimentador
e em torno da roda de medi¢ao da alimentagao.

Roda de medi¢do —Hf
da alimentagao

13
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g Lista de fios
Select tem from the list or create a new ong E@
Na lista de fios s&o indicados
D [D] os tipos de fio com titulo e
Yamn descripion | Count | Unit | %V | Mix 1 [ Mix 2 [ b 3 ‘ ﬁl AI unidade.
Cotton 30 Neb 0
Elastane 44 dtex 10 New
Mischgam 20 dtex 1] baum 50% elastan 20% lurex 30%
Paolyester 167 dtex ]
Agply
Delete
Close |

Newvan =]

Create new entry for yarn list

“rarn description Count A

Unit
Idtex jp Elastane
™ Mixed varm

Apply

MixedYarn ]

Enter the camponents of the mixed varn

Mame “ Fercen
bdain warn
Secondany yarn
secandany varn
Cloze Spply

Adicionalmente pode-se indicar a
tensao préviadosfios elasticosem %
ou no caso de fios mistos, a parcela
de fio misto em %.
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MEMMINGER-IRO

Operacgao

Es|Memminger-TRO LMT-7 4.7
Fie Edt Extras Help

8l -|o| x

Ix

NoHE ==

Belt a8 [vER-P

Belt 5 8 [MER-P

Belt 4 24 [MPFIP

Belt 3 24 PP

Belt 2 24 [MPFP

Belt 1 24 |wPFP

Machines

IMachine

e

sy (aly

Feeders Yams Y % LK %D %Y
[50,28 mrmirmp [Elastane  [#4 dtex n e Delete
[50,26 mmimp [Elastane  [44 chex 10 ¢ Delete
[1458 mmimp [Cotton [30 NeB Delete
[148,8 mrmirmp | Cotton [20 reB W Delete
[1458 mmimp [Cotton [30 NeB Delste
[145,8 mrmirmp [Cotten [20 1eB Delete

Feeders YYams Y E L m/fren %D %Y

Meedle  E Feeder kgl rew/min

Measuring
start

MNotes

Es|Memminger-IROLMT-7 4.7
File Edit Extras Help

8l 10| x|

NEH8=

[=iRA

Feeders

Yams

4 E4b

kg

v

mdew | %D

Beté |[ 48 [WERIP

[50.26 mmim [Elastans  [44 dtex

[ o 38 Deletel

85 | 2.26

Bets |[ 48 [MERIP

[50.26 mm/m [Elastane  [44 dtex

[ 10 r zo6[ 0 38 Deletel

Indicagao de dados da
produgao

Os dados da maquina e de cada
uma das fitas sdo indicados na lista
da produgéo.

=

o INDICAGAO!

l Para uma comparagao da
producao pode-se deter-
minar o valor LX do fio de elas-
tano com a roda de medigcao da
alimentagdo sobre a fita corres-
pondente.

Em seguida salvar os dados
da produgéao

Medindo a producgao

-

Carregar os dados da produ-
¢ao

Measuring

o Iniciar a medicao

Betd | [22 [MPFP  [145.8 mmdm [Coton |30 MeB 5s6[ 0| 23 Delete |
Beh3 |[24 [MPFIP [145.8 mmim JCoton |30 NeB 8 656 0| 23 Delata |
Bet2z | [24 [MPFP  [145.8 mmim [Coton  [30MNeB 556[ 0| 23 Delete |
[24 [MPFP [145.8 mmim [Coton  [30MeB 5s6[ 0| 23 Delets |
Feeders Yarns zY E ZLe ey zZD zY
Machines Meede E Feeder karh ev/min
MachinellTestMﬁschine | e6an| s @ [ 2421 3D Deletel
DEMO
Measuring
start Motes

E Salvar dados da produgéo
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Operacgao
EfjMemminger-IRO LMT-7 4.7 8] =[O0 X] 3
File Edit Etras Help Comparagao da
- A= a
Ada == %o0 producao atual com a
roducao salva
Feeders Yams 4 EqEy merey %D Y p g
et | D Carregar os dados da produ-
Bets |[35 [MERWP [5026 mml  [Elostons [#4ciex | 10 C Tea| 06 69 Delets | : gao
w Measuring Iniciar a medigao
Bet3 | [ [MPF4> [1468 mmi [Coton  [30NeB @32 07] 4 Delete | start
gen2 | Na coluna %D é indicado o desvio
da produgéo.
[48" [MPEIP [1458 mm/  [Coton |30 MeR 444 28[ 471 Delete | P ¢
Feed he 4 #LK /1 %D zZY A
eeders ams ES m/ merey % % ° INDICAGAO! ) -
Machines Needle E Feeder kath tev/min l A I'eglﬂagem da maqulna
Machine | [TestMaschine | 2640 28] 96 | edz1| 30 Delats | deve ser alterada por tanto
. tempo, até que o desvio seja 0%.
Measuring
start Motes

Reproduzir uma producao em
maquinas diferentes

Da producao existente os seguintes dados devem ser
idénticos:

» Tipo de modelo da maquina (single, double)
» Finura do tear
» Ligacdo da maquina

» Fios empregados (denominacéo, titulo, unidade e
tenséo)

Os seguintes dados podem variar:
» Diametro da maquina

» Numero de agulhas

» Numero do sistema do tear

» Tipo do alimentador

» Numero das fitas de acionamento

Setodas as premissas estiverem sendo cumpridas, insira
os dados na lista da producgéo.

== i ica
Eml Emsg 8l 1ol | mm,-"Nd I Pal;ja (;ea(rzar 3(rjnedd|gao a
> o] = unigade ae medadida deve ser
ASHR=E] 50 .
ajustada em mm/agulha ou pole-
Feeders ‘Yarms %Y % Lx %D %Y gada/aQUIha
Belt 28 |MER-P [50,26 mmirmp [Elastane  [44 dtex 0 Delete
Measurin . P
Belt 5 48 [MERIP  [60,26 mmimp [Elastane 44 diex 10 c Delete start 9 |Iniciar a medigdo
Belt 4 24 rFIP [1458 mmimp [cotton [20 1eB Delete
Belt 3 24 |MPFP (1458 mmamp (Cotton [30 neB Delete
Belt 2 24 [MPRP [1458 mmimp [Cotton [30 1eB Delete
Belt 1 24 |MPFP 1458 mmarp [Cotton [30 neB Delete
Feeders ‘Yams A% g % L% mfrew %D %Y
Machines Needle  E Feeder kafh rewfmin
Ivachine
Measuring
start
Motes

16
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MEMMINGER-IRO

Operacgao

Ei]Memminger-IRO LMT-7 4.7
File Edit Extras Help

8| -1 x|

NEHE =

=1%.|00

Feedars

Yarrz A LK

mAey | =D

e

s

Bettb | [a8 [MERP

[fres mmim [Elastans [44ctex | 10 @

Beh5 |48 [MERIP

[50,26 iy - [Elastane  [44 dtex

IWD("

Betd | [24 [MPFP  [145.8 mmim [Coton  [30MNeB
Betd |[24 [MPFIP  [145.8 mmfm o|Cotion |30 NeE 51
Beh? |[24 [MPFP  [145.8 mmim [Coton |30 MeB
[24 [MPFIP [1458 mmim [Coton  [30MNeB
Feedears Yarms £ m LK
Machines Neede E Feeder lkash ew/min
Ma:hmElITestMasChme | e6an| za| 86 | 2421] 30 Delete |
DEMO

0| a8 ﬂl
T

0
mierey 4]

85 | 2.26 |

Exs

Measuring
start

8 |
Machine type Needles E Systems =]
Test Maschine 2640 28 95 |
Systems Feeder name Value Unit
[Belt 6 48 MER B-IP 70,96 mm/ Inp
[Belt § 48 MER E-IP 70,96 um/ Inp
Belt 4 24 MPF-IP 144,16  mm/Imp |
Balt 3 24 MPF-IP 144,18 mm/Inp
Belt 2 24 MPF-IP l44,16 mx/ Inp
Belt 1 24 MPF-IP 144,16 un/ Inp
YTarn name Titer Unic "W Mix 1 Mix 2 Mix 3
Belt & Elastane 44 drex 10
Balt 5 Elastans 44 drex 0
[Belt 4 Cotton 30 HeB
Belt 3 Cotton 30 HeB
[Belt 2 Cotton 30 HeB
[Belt 1 Cotton a0 HeB
Measuring data
kg/h Uslmin
24,73 30
n/rav m=/Ndl LR LI 4 LIRS
Belt 6 3,19 1.z1 5.4 as
Bele 5 3,19 1,21 5.4
[Belt 4 6,49 2,46 22,3
Belt 3 6,49 z,46 2z,3
Belt 2 6,49 z,46 zz,3
Balt 1 6€,49 2,48 2z,3
This is a demo primt layout

Corrigiraregulagem da maquina por
tanto tempo, até que os dados da
producéo coincidam com os dados
da produgéao do tear novo.

Salvar dados da produgéo

Osdados de produgao podem
ser impressos.
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Dados técnicos / Procura por falhas

®

MEMMINGER-IRO

Dados técnicos
Sistema operacional:
Dominio de tens&o:
Consumo max. de poténcia:
Temperatura ambiente:

Peso:

Procura por falhas

Microsoft Windows XP ou superior

24V AC, 50/60 Hz £ 15%

<10W

+10 bis 50 °C

MPF-L IP 430 g
MER 2 IP 1500 g
Medidor da bobina IP 1440¢
Adaptador ST 450 g
Caixa de bornes 1000 g

Roda de medicéo da alimentacdo 3500 g

Falha / Aviso

Possivel causa

Solugéao

Erro na transmissao de dados

Verificar o ajuste USB

Verificar a conexdo USB do laptop ao adaptador ST

Roda de medigéo da alimenta-
¢ao nado esta ativa

A roda de medicao da alimentagao nao esta encai-
xada no adaptador ST.

Verificar a ligagdo da roda de medigéo da alimenta-
¢&o com o adaptador ST

Hardware nao foi encontrado

O driver COM nao esta instalado no laptop.

Instalar driver COM.

N&o ha indicagdo nos campos
m/U ou mm/N

Os geradores de pulso MPF IP, MER IP ou medi-
dores de bobinas ndo foram conectados ou foram
conectados de forma errada na caixa de bornes.

Verificar se os LEDs “B1 - B6” associadas a fita no
adaptador ST acendem ou piscam quando o tear
estiver funcionando. Verificar a ligagdo do gerador de
pulsos MPF IP, MER IP ou medidores de bobinas na
caixa de bornes.

Ap0s “Iniciar medigao” a barra
de progresso azul para, a
indicagao nos campos m/U néo
se altera.

O programa nao esta recebendo um sinal de pulso
do temporizador.

Verificar o sinal de pulso do temporizador
Verifique se o LED “MC” no adaptador ST pisca uma
vez a cada rotagdo da maquina.
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Declaracao do fabricante

Declaracao do fabricante

conforme diretriz européia de maquinas (98/37/CE), anexo Il B para componentes de maquinas
conforme diretiva de baixa voltagem (73/23/CEE)
conforme diretriz de tolerancia eletromagnética (89/336/CEE)

O fabricante: MEMMINGER-IRO GmbH
Jakob-Mutz-Straflle 7
D-72280 Dornstetten

através desta declara que o produto:

LMT 7

corresponde as determinag@es das diretrizes acima denominadas.

Foram ainda aplicadas as seguintes normas condizentes:
ENISO 11111 Magquinario téxtil - Exigéncias de seguranga

EN 60204-1  Seguranc¢a de maquinas - Equipamento elétrico de maquinas
Parte 1: Exigéncias gerais

EN 61000-4-2 Tolerancia eletromagnética (EMC) - Parte 4-2: Procedimentos de prova e medicao -
Prova de resisténcia a interferéncias contra a descarga de eletricidade estatica

EN 61000-4-3 Tolerancia eletromagnética (EMC) - Parte 4-3: Procedimentos de prova e medicao -

Prova da resisténcia a interferéncias contra campos eletromagnéticos de alta freqiiéncia

EN 61000-4-4 Tolerancia eletromagnética (EMC) - Parte 4-4: Procedimentos de prova e medicéo -

Prova de resisténcia a interferéncias contra grandezas de interferéncia elétricas rapidas

transientes/burst

EN 61000-4-5 Tolerancia eletromagnética (EMC) - Parte 4-5: Procedimentos de prova e medicao -
Prova da resisténcia contra tensdes transitorias

EN 61000-6-3 Compatibilidade magnética (EMV) — parte 6-3: Normas técnicas basicas —

Norma técnica basica de Emissdo de ruidos — Area residencial, areas comerciais, industriais

e de pequenas empresas

A instrucéo de uso que faz parte dos componentes da maquina, bem como a documentacédo técnica encontram-se

disponiveis na verséo original.

A colocagé@o em funcionamento deste componente da maquina esta proibida até que se tenha determinado que a

maquina, na qual deverd ser instalada corresponde as determina¢des da diretriz de maquinas.

oy Afuh
&

Dornstetten, em 22/12/06 M. Kleindorp, Direcéo
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MEMMINGER-IRO GmbH Tel.: (0)7443-281-0

Postfach 1240 Fax: (0)7443-281-101
D-72277 DORNSTETTEN E-Mail: info@memminger-iro.de
Jakob-Mutz-StraBe 7 Internet: www.memminger-iro.de

D-72280 DORNSTETTEN

© 2006 MEMMINGER-IRO GmbH / D-72277 DORNSTETTEN
Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit schriftlicher Genehmigung der MEMMINGER-IRO GmbH.
Anderungen vorbehalten.

Reprint, even in extracts, shall require the written approval of MEMMINGER-IRO GmbH.
Subject to modifications.
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