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Prefacio MEMMINGER-IRO

Prefacio

Agradecemos que tenha optado pela compra de um produto da MEMMINGER-IRO GMBH. Quanto mais
familiarizado estiver com esse produto, melhores serdo os resultados que poderd atingir com o mesmo.

Ler todo o manual de instrucdes cuidadosamente, antes de operar o aparelho. O mesmo contém informa-
cOes e avisos importantes, que deverdo ser tidos em consideracdo durante a utilizacdo do aparelho.

O manual de instrucdes é parte integrante do produto e tem que ser conservado durante a toda a vida util
do produto. Se o produto for entregue a terceiros, o manual de instrucdes tem que ser igualmente entregue.

As figuras nesse manual servem para a compreensédo fundamental e podem divergir da versao real.
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PULSONIC 6

Avisos importantes

MEMMINGER-IRO

Uso adequado

O PULSONIC 6 se destina exclusivamente ao suprimento de
6leo para a lubrificacdo das agulhas e platinas em maquinas de
fazer malha.

Qualquer outra utilizacdo é considerada inadequada. A
MEMMINGER-IRO GMBH ndo se responsabiliza por quaisquer
danos resultantes de uma utilizacdo inadequada. O risco € da
inteira responsabilidade do usuério.

Por forma a garantir um funcionamento seguro do PULSONIC 6,
os aparelhos sob pressdo devem ser operados dentro dos limi-
tes de uso predefinidos. A pressdo de servico, a temperatura de
servico e o fluxo volumétrico, assim como outras condicbes de
servico relevantes, devem ser respeitadas.

Os pontos de lubrificacdo 1 e 13 (somente no PULSONIC 6/24)
estdo equipados com um controle de funcionamento eletronico
para a monitoracdo do fluxo de dleo e tém que permanecer
sempre ativos! Os avisos no capftulo “Configuracdes” tém que
ser tidos em consideracdo.

Avisos de seguranca

Os riscos de seguranca resultantes dos componentes individuais
do PULSONIC 6 tém que ser novamente avaliados apos a mon-
tagem no aparelho final.

Para a operacdo do PULSONIC 6 nédo é necessario qualquer trei-
namento especial. Somente pessoas devidamente adequadas
podem operar os aparelhos ou trabalhar nos mesmos. Adicio-
nalmente, o pessoal de operacdo deve ser instruido sobre as
particularidades dos aparelhos e advertido, em especial, para os
pontos de perigo ou medidas de protecdo.

Para a propria seguranca, € necessario usar calcado de seguran-
¢a, oculos de protecéo, protetor para o cabelo, protecdo auricular
e roupa bem justa ao corpo. Devido ao perigo de ferimentos
acrescido, ndo usar roupa larga e solta como, por exemplo, gra-
vatas e lencos, anéis ou outras joias.

Nas imediacoes dos aparelhos, é fundamental ter cuidado, pois
o PULSONIC 6 inicia na operacdo normal sem aviso prévio.
Durante os trabalhos na méquina de fazer malha, na é&rea dos
aparelhos, o PULSONIC 6 tem que ser desligado.

A entidade operadora tem que assegurar que a instalacdo elétrica
e pneumdtica, montagem, bem como a operacdo e conservacao
sédo realizadas corretamente. Aplicam-se os regulamentos obriga-
torios para a prevencédo de acidentes aplicaveis no pais e local de
utilizacdo, bem como as regras técnicas reconhecidas para um
trabalho seguro e adequado.

A instalacdo elétrica e pneumdtica, assim como os trabalhos de
servico, somente devem ser efetuados por um técnico especia-
lizado devidamente qualificado, de acordo com as regras em
vigor.

CUIDADO!

No aparelho, se encontram componentes elétricos
que podem ser destruidos em caso de contato devi-
do a descarga eletrostética. Antes de abrir o aparelho,
se deve colocar em pratica todas as medidas neces-
sarias para evitar uma descarga, p. ex., através do
contato com uma superficie metalica (maquina ou
cilindro de malha).

by

A alimentacdo de tensdo do PULSONIC 6 é efetuada através
da méquina de fazer malha e tem que ser desativavel através
do interruptor principal da maquina de fazer malha. A tensdo
de alimentacdo deve estar somente disponivel com a maquina
ligada. Também em caso de uma pequena mudanca de localiza-
cdo do PULSONIC 6, a alimentacdo de tensdo e a alimentacdo
de ar comprimido para a méaquina de fazer malha tém que ser
desconectadas. Antes da nova colocacdo em funcionamento, a
alimentacdo de tenséo e a alimentacdo de ar comprimido devem
ser conectadas corretamente. As tubulacoes e tubos flexiveis de
pressdo soltos e substituidos, assim como as ligacdes elétricas,
devem ser controlados quanto ao encaixe fixo.

Antes da ligacdo da alimentacdo de tensdo do aparelho a uma
maquina de fazer malha, tem que ser verificado se a tensdo de
servico cumpre 0s requisitos especificados no capitulo “Dados
técnicos”.

Antes da ligacdo de uma fonte de alimentacdo, tem que ser
verificado se essa fonte de alimentacdo pode ser operada com a
tensdo de rede disponivel.

O PULSONIC 6 estd em conformidade com as diretrizes CEM
para a aplicacdo no setor industrial.

O PULSONIC 6 néo pode ser usado em ambientes com perigo de
incéndio ou em uma zona classificada, de acordo com as prescri-
cdes europeias 94/9/CE. Por favor contatar a MEMMINGER-IRO
GMBH se desejar um produto para ambientes desse tipo.

O PULSONIC 6 e os respectivos componentes somente podem
ser operados em perfeitas condicdes. O aparelho tem que ser
verificado uma vez por turno quanto a danos e outras alteracoes.
Em caso de danos, o aparelho ndo deve ser operado.

Os trabalhos de limpeza no PULSONIC 6 ndo podem ser rea-
lizados com a maquina de fazer malha em funcionamento. A
maquina de fazer malha tem que ser protegida contra uma co-
locacdo em funcionamento ndo autorizada ou inadvertida. Antes
dos trabalhos de montagem, manutencdo ou de conservacao no
PULSONIC 6, o interruptor principal da méaquina de fazer malha
tem que ser desligado e protegido contra reativacdo. A alimen-
tacdo de ar comprimido deve ser desativada de forma segura e
os tubos e aparelhos que transportam ar comprimido devem ser
purgados. Uma alimentacdo de ar comprimido inadvertida deve
ser excluida.

Somente devem ser usadas pecas de reposicdo e acessorios
originais da MEMMINGER-IRO GMBH.

A MEMMINGER-IRO GMBH reserva-se o direito de efetuar alte-
racdes no produto como, por exemplo, no material, no formato
€ na cor.
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PULSONIC 6

Seguranca

MEMMINGER-IRO

Explicacdo dos simbolos
A PERIGO!

Essa combinacdo de simbolo e palavra-sinal chama a
atencdo para uma iminente situacdo de perigo que,
se ndo for evitada, resultard na morte ou ferimentos
irreversiveis.

ATENCAOQ!

Essa combinacdo de simbolo e palavra-sinal chama
a atencdo para uma possivel situacao de perigo que,
se ndo for evitada, podera resultar na morte ou feri-
mentos irreversiveis.

CUIDADO!

Essa combinacdo de simbolo e palavra-sinal chama
a atencdo para uma possivel situagdo de perigo que,
se nao for evitada, podera resultar em ferimentos
reversiveis.

0 Aviso!

Essa combinacdo de simbolo e palavra-sinal chama a
atencdo para uma possivel situacao de perigo que, se
nao for evitada, podera resultar em danos materiais
no aparelho.

6 Informacao

Essa combinacdo de simbolo e palavra-sinal chama a
atencdo para uma possivel situacdo de perigo que, se
nado for evitada, podera resultar em danos materiais
no aparelho.

» Instrucdo de atuacdo em uma determinada ordem
» Enumeracao

* Enumeracdo

Garantia

Advertimos para o fato de n&o nos responsabilizamos por danos
ou falhas de operacdo que sejam o resultado de uma operacéo
incorreta ou manuseamento improprio do PULSONIC 6.

Descarte

Descartar o PULSONIC 6 fora de uso de acordo com as pres-
cricdes legais em vigor que visam o descarte de aparelhos com
componentes eletrénicos e pneumaticos.

O descarte ecolédgico do dleo e, event, do produto de limpe-
za deve ser consultado junto dos respectivos fabricantes ou
fornecedores.

Avisos relativos ao 6leo

O o¢leo tem que estar isento de substancias nao dissolvidas.

A viscosidade a 40 °C (DIN 51562 Parte 1) ndo pode estar abai-
xo de 15 mm2/s (cSt.) e ndo pode estar acima de 68 mm2/s
(cSt).

O oleo ndo pode formar depdsitos resinosos, pegajosos, solidos
OuU agressivos.

Vérios oleos, especialmente 6leos minerais e sintéticos, ndo
podem ser misturados entre si. Antes da troca do tipo de dleo, o
PULSONIC 6 deve ser limpo.

Apos o enchimento do 6leo, fechar sempre a tampa do reserva-
torio. Em geral, o filtro de enchimento deve permanecer sempre
no bico de enchimento, exceto para a limpeza.

Enviar o PULSONIC 6 somente com o reservatorio do oleo vazio
e limpo

Avisos relativos a alimentacdo do ar
comprimido

O ar comprimido de alimentacdo para o PULSONIC 6 ndo pode
conter 6leos a base de éster de fosfato. Esses podem danificar os
O-rings, vedantes e outros componentes do PULSONIC 6, bem
como componentes do sistema pneumatico.

Para o compressor, para a producdo de ar comprimido, ndo po-
dem ser utilizados éleos a base de éster de fosfato.

Se nao for montada qualquer unidade de manutencdo no apare-
lho, o ar comprimido alimentado deve ser filtrado com um filtro
de ar de méx. 40 pm.
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PULSONIC 6

Funcdo

MEMMINGER-IRO

Elementos do aparelho

Ligacdo de ar comprimido (opgéo)
Saida de ¢leo “FLUSH/WASH" (opc¢éo)
Protecdo do tubo flexivel

Tubo flexivel duro

Numeracdo do tubo flexivel

Bico angular

Bico reto

O N o U N —

Bico de pulverizacdo para a lubrificacdo da cabeca da

agulha (opcéo)

9 Distribuidor de lubrificacdo da cabeca da agulha 3 vias
(opgao)

10 Tubo flexivel de plastico (op¢éo)

11 Controle de funcionamento (FUKO)

12 Placa de caracteristicas

13 Reservatério do dleo

14 Nivel minimo de éleo

15 Tampa e bico de enchimento com crivo

16 Botdo “FLUSH/ENTER"

17 Botdes “1" e “|" para mudanca do menu

18 Botdes “+" e “~" para alteracdo dos valores de configuracao

19 Display dos valores configurados

PULSONIC 6

f {1 T
7 i 4 EW
Air o 1 5 6 7 9 10 11 12 2
mex. 3 bar 1 1202
Z~ S\
PULSONIC 6/24
—— r——rr——— T T

W O _O ooO

Alr o oeeoeeeeeooobwo
men. 3 bar 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 [J---
23 24 <

Funcao

O PULSONIC 6 é um lubrificador sob pressao para a lubrificacéo
das agulhas e platinas em méquinas de fazer malha circular. O
6leo é alimentado sob pressdo para 1 até 12 bicos (1 até 24
bicos no PULSONIC 6/24) por meio de uma unidade de émbolo
de rotacdo e elevacdo.

O fluxo de ¢leo é monitorado pelo controle de funcionamento
eletronico. A unidade de émbolo de rotacdo e elevacdo comanda
a alimentacdo dos pontos de lubrificacdo. Em caso de uma falha
de funcionamento do PULSONIC 6, por ex., bico obstruido, a ma-
quina é desligada e o ponto de lubrificacdo é exibido no display.

123 4 56 7 8

As configuracdes das quantidades de déleo podem ser controla-
das durante a operacdo normal da maquina de fazer malha. No
display, é exibida a quantidade de éleo de todos os pontos de
lubrificacdo por hora ou um ponto de lubrificacdo individual.

A quantidade de dleo pode ser configurada separadamente,
para cada ponto de lubrificacdo individual, de 0,3 até 24 mi/h.
Contudo, ndo pode ser ultrapassada a quantidade total de dleo
fornecida de 288 ml/h.
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PULSONIC 6

Funcdo

MEMMINGER-IRO

Vantagens do uso do PULSONIC 6

» Todos os pontos de lubrificacdo podem ser montados no mes-
mo segmento, dependendo do tipo de méquina.

» Lubrificacdo exata e eficaz das agulhas e platinas, ajustavel
individualmente para cada ponto de lubrificacédo.

» Monitoracdo eletrénica das quantidades de éleo fornecidas
e da unidade de émbolo de rotacdo e elevacdo. Desativacdo
da maquina de fazer malha em caso de falha, com a respectiva
indicacdo de erro.

» Baixo consumo de 6leo, dado que o dleo é levado diretamen-
te aos pontos previstos.

» Indicacdo da quantidade de éleo total por hora configurada
(quantidade de dleo com 100% de eficiéncia).

» Sem producdo de névoa de oleo prejudicial & saude.

» Baixos custos de manutencdo, pois ndo € necessério ar com-
primido para o funcionamento padrdo.

Equipamentos adicionais possiveis

» Lubrificacdo da cabeca da agulha (LCA). Para a lubrificacdo
das cabecas e das dobradicas das agulhas com mistura ar/oleo.
A mistura ar/6leo ¢ alimentada por meio de ar comprimido para
1 até 3 bicos de pulverizacao (1 até 6 bicos de pulverizacdo no
PULSONIC 6/24).

» Equipamento “FLUSH/WASH". Para limpeza dos elementos
de fazer malha com dleo.

Em caso de ativacdo da funcdo “FLUSH/WASH", o éleo ¢ ali-
mentado para 2 ou 4 bicos de pulverizacdo. Depois do 6dleo, ar
comprimido é soprado pelos bicos de pulverizacdo. A funcéo
"FLUSH/WASH" é comandada pela maquina ou ativada por CAN.

MEMMINGER-IRO GMBH
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PULSONIC 6

Montagem

MEMMINGER-IRO

Montagem na base da maquina

Montagem no armério de distribuicdo da méaquina

Exemplo: fixacdo no armério de distribuicdo

=

T
>/

\
\

Montar o PULSONIC 6
e Informacao

Montar o PULSONIC 6 por baixo da mesa da ma-
quina. Tem que ser possivel montar os bicos na
proximidade.

Procurar um lugar adequado, na base da maquina de fazer malha
ou no armério de distribuicdo da méaquina.

Os trabalhos na mdaquina ndo devem ser restringidos pelo
lubrificador.

» O PULSONIC 6 tem que ser montado por baixo da mesa da
maquina.

» Os tubos flexiveis pressdo tém que ascender sempre do lu-
brificador para o bico. O ponto mais alto de cada tubo flexivel
é o bico.

» A distancia entre o PULSONIC 6 e os bicos tem que ser curta.

Comprimentos dos tubos flexiveis de pres-
sdo de acordo com a viscosidade do éleo
Para um resultado de pulverizacdo 6timo, os tubos flexiveis de

pressdo ndo devem ultrapassar os seguintes comprimentos indi-
cados, dependendo da viscosidade do dleo

Viscosidade Comprimentos de tubo flexivel
de pressdao maximos

D22 30m

D32 30m

D 46 30m

D 68 2,5m

Fixar o PULSONIC 6

» Furar dois orificios na horizontal a uma distancia de 155 mm
e cortar uma rosca M 6 neles.

» Aparafusar o PULSONIC 6 na maquina.

MEMMINGER-IRO GMBH
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PULSONIC 6

Montagem

MEMMINGER-IRO

Maquina de secdo dupla

5

N

i
o

Montar os bicos
e Informacao

As bases das platinas, agulhas e pecas de fecho mdveis
ndo podem ser obstruidas pelo bico durante o curso
dele.

E recomendada a seguinte montagem dos bicos:

» Até um didmetro de maquina de 30", somente 1 bico por
curso de agulha ou curso de platina. Em caso de montagem
de somente um ponto de lubrificacdo por curso de agulha,
todos os pontos de lubrificacdo podem ser montados no
mesmo segmento.

» A partir de um didmetro de mdaquina de 32", 2 bicos por
curso de agulha ou curso de platina. Os bicos devem ser
montados a uma distdncia de aprox. 120°, tanto no fecho
do cilindro como também no anel da platina ou fecho de
nervuras.

» Posicionar o orificio para os bicos de modo que o jato de ¢leo
incida diretamente sobre a base da agulha ou da platina. Ele
ndo pode ser desviado por uma peca de fecho.

» Aparafusar os bicos no segmento de fecho até que eles este-
jam nivelados com a superficie da base (T) do segmento na
frente. Fixar os bicos com a contraporca (U).
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PULSONIC 6

Montagem

MEMMINGER-IRO

Montar os tubos flexiveis de pressdo

Informacao

Cada tubo flexivel de pressao tem que ter seu ponto
mais alto no bico.

Deve-se ter em atencdo que os tubos flexiveis de pressdo do
PULSONIC 6 ascendam de forma constante em relacdo ao bico.
Desse modo, o ar contido no oleo pode ascender até ao bico
e ser soprado. Nao se podem formar almofadas de ar no tubo
flexivel, as quais prejudicariam o funcionamento.

Somente bicos angulares podem ser instalados no fecho de dis-
cos nervurados e no fecho de platina.

Conectar o tubo flexivel de pressao

» Cortar a direito o tubo flexivel de pressdo (4) com o corta-
tubos (n.° de art. 000-690-012) ou com uma faca afiada e
cortar no comprimento certo (observar o comprimento max.
do tubo flexivel).

» Colocar o tubo flexivel de pressdo na maquina.
» Soprar o tubo flexivel de pressdo com ar comprimido.

v

Comecando pelo ponto de lubrificacdo 1, inserir os tubos
flexiveis de pressdo da sequéncia no controle de funciona-
mento (11) até ao encosto final. Superar assim a resisténcia
do O-ring. Inserir as fixacdes dos tubos flexiveis (3).

» Inserir o tubo flexivel de pressdo até ao encosto final, no bico
angular (6) ou no bico reto (7).

» Afixar a numeracdo do tubo flexivel (5). Para cada ponto de
lubrificacdo, uma no PULSONIC 6 e uma no bico.

MEMMINGER-IRO GMBH
72280 Dornstetten - Germany

Folha n.°
Sheet No.

10

050-920-025-07
17.12.2019



PULSONIC 6

Opcoes de montagem/
desmontagem

o)

MEMMINGER-IRO

Instalacdo
vertical:

Instalacdo
horizontal:

(

L[

Agulhas de nervuras

tﬁi’ﬁm.f;

I

Méx. 3 bare%

Gerador de pulsos da maquina

Informacao

Para a operacdao do PULSONIC 6 é necessario um
gerador de pulsos da maquina.

N.° de artigo Gerador de pulsos |Distancia max.
da maquina

050-100-215 Indutivo 2 mm

050-100-215-01 | Magnético 12 mm

Lubrificacdo da cabeca da agulha
(opcional)

A lubrificacdo da cabeca da agulha (LCA) opcionalmente disponi-
vel se destina a lubrificacdo dos elementos de fazer malha com
maior usabilidade. Ela lubrifica a cabeca e a lingua da agulha com
uma mistura de ar/oleo.

Montar os bicos de pulverizacao para
a lubrificacdo da cabeca da agulha

A lubrificacdo da cabeca da agulha estd disponivel para até 6
bicos de pulverizacéo.

» Distribuir os bicos de pulverizacdo (5) uniformemente em
torno da circunferéncia do cilindro.

» Colocar os bicos de pulverizacdo nos segmentos de fecho
através de um suporte de modo que a mistura de ar/éleo
incida sobre a cabeca da agulha e a chameira da lingua da
agulha.

> A direcdo de pulverizacdo tem que ser na direcdo da
maquina.

Folha n.°
Sheet No.
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PULSONIC 6

Opcoes de montagem MEMMINGER-IRO
*;y Conectar o tubo flexivel para a lubrifi-

cacdo da cabeca da agulha

» Cortar a direito o tubo flexivel (4) com o corta-tubos (n.°
de art. 000-690-012) ou com uma faca afiada e cortar no
comprimento certo (observar o comprimento méx. do tubo
flexivel).

v

Limpar o tubo flexivel com ar comprimido.

» Inserir o tubo flexivel no ponto de lubrificacdo 11/12 (ponto
de lubrificacdo 23/24 no PULSONIC 6/24) até ao encosto
final. Inserir a outra extremidade no distribuidor (A ou D).

» Em caso de montagem de 2 bicos, usar uma tubulacéo de
conexdo de tubos flexiveis em Y (a) como distribuidor.

» Em caso de montagem de 3 bicos (6 bicos 2 de LCA como
distribuidor no PULSONIC 6/24) usar o distribuidor de LCA
(D).

» Fixar o distribuidor verticalmente na maquina com a abraca-
deira de aperto de base (B) ou (C).

N . ~ » Conectar o bico ao distribuidor (A ou D) através de um tubo

Ligacdo de ar comprimido (op¢éo) ,

Méx. 3 bares flexivel.

Saida de ¢leo “FLUSH/WASH" (opcdo) FUI’ICEO ”FLUSH/WASH” (opcional)

Comandada pela méaquina

A funcdo "FLUSH/WASH" opcionalmente disponivel é usada para
lavar os elementos de fazer malha que contenham o¢leo. Desse
modo, é lavada qualquer sujeira existente.

ﬁ Informacao

Pressionando a funcdo “FLUSH/WASH", o tubo flexivel
de malha pode ficar contaminado por manchas de
6leo, atrito ou borbotos.

A funcdo “FLUSH/WASH" é ativada pela ligacdo CAN
ou por um sinal da maquina de fazer malha na extre-
midade do cilindro. Essa ligagdo somente pode ser
realizada pelo fabricante da maquina.

Cortar os tubos flexiveis de pressao a

Corta-tubos (opcional) medida
N.° de art. 000-690-012 Os tubos flexiveis de pressdo podem ser cortados com o corta-
tubos opcional de forma reta e no comprimento certo.

MEMMINGER-IRO GMBH Fhane 15 050-920-025-07
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PULSONIC 6

Ligacdo elétrica

MEMMINGER-IRO

ATENCAO!

A

Ligacdo de ar comprimido (opgéo)
Max. 3 bares

Saida de ¢leo “FLUSH/WASH" (op¢éo)

Comandada pela maquina

No momento, sem ocupagdo

Ponto de lubrificacdo 1 até 12

Geralmente, para a ligacdo elétrica, o armario de distribuicdo da maquina de fazer malha, no qual se encontra a liga-
¢do principal da maquina, tem que ser aberto. Existe perigo de morte em caso de contato com pegas sob tensao! Em
caso de ligacdo incorreta, o PULSONIC 6 e a maquina de fazer malha podem ser danificados!

A instalacdo elétrica, assim como os trabalhos de servico na instalacdo elétrica, somente podem ser realizados por um
técnico eletricista, de acordo com as normas eletrotécnicas.

LCA (opgéo)
Gerador de pulsos da méaquina MEMMINGER-IRO
Sinal de comando “FLUSH/WASH" (opc¢do)

Alimentacdo de corrente

Ligacao elétrica

O PULSONIC 6 necessita dos seguintes elementos:

Alimentacdo de corrente: 24 V, 50/60 Hz, conf. interruptor
principal da maquina
0 V tem que estar conectado com PE

Sinal de inicio da méaquina: 10 até 30 V AC, com a méquina
em funcionamento

Desativacao da maquina: dependendo do sistema de desativa-
cdo da méaquina de fazer malha, pode ser usado o
contato de trabalho (NO) ou o contato de repou-
so (NC) do relé sem potencial no PULSONIC 6.

Sinal de pulsos da maquina: do gerador de pulsos da méaquina
ou do sinal de pulsos da méaquina de fazer malha
(1 sinal por revolucdo da méquina, ver esquema
de ligacoes).

Sinal de comando “FLUSH/WASH" (opcional): pulso 24 V AC

Os terminais para a ligacdo estdo normalmente localizados no
armario de distribuicdo ou em uma caixa de terminais na base
da méquina de fazer malha.

Os terminais de ligacdo correspondentes tém que ser consul-
tados no esquema de ligacdes da maquina de fazer malha e
verificados com um aparelho de verificacdo adequado.

» Realizar a ligacdo elétrica do PULSONIC 6 de acordo com o
esquema de ligacdes.

MEMMINGER-IRO GMBH
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PULSONIC 6

Navegacdo do menu,
descricdo breve MEMMINGER-IRO

Ligar

Teste de display
- - Purgar o ar
_hi_l
L7 Ponto de lubrificagéo 1 Ponto de lubrificagdo 2-24
At FLUSH/ -
[ ENTER | Ponto de FLUSH/ 1I_| Pontode
|:|_|:|_|_|_ | > | lubrificagéo 1 "ENTER™] _ | _| lubrificagéo 2-24
; I_ | | Processo de I_ | | Processode
Indicagao da versao I 11 |purgadoar |11 |purgadoar
= [
il ‘
Il 1, <
71
I_1 1 Menu de configuragao
Flush Menu principal _ C_onsumo hele _ flush
~11”| Pontode menu ~I11”| Pontode menu Il :l;’gnlo 0 G | FLUSH/ Il ;’gnlo B G
1l 30 e FLUSHL | =y 30 <« /- iy enTer™] _—I 1|
== ENTER SO | _l1_ I_I Consumo de [ )
1 11 . L | — = — Flush ativo
'R Flush ativo — — — Menu principal I_ I_I I_| dleo total atual LIS |
T T Ponto de lubrificagdo 1-24 Flush
1l 11 N
| | Pontode
Indicagdo / Menu principal % | lubrificagdo 1-24
FLUSH/ 0 X
Ponto de lubrificagao 1-24 Flush Ponto de lubrificagdo 1-24 Ponto de lubrificagdo 1-24 | ENTER ||— | | ) Flushativo
| Pontode | Pontode | Pontode
| lubrificagéo 1-24 «II:EI;\IL'JI'?EI—IE\’L | lubrificagdo 1-24 | lubrificagéo 1-24 Ponto de lubrificagao 1- 24
120121120 Fiush ative T1 1| 171 Quantidade de —1I_I I"| Quantidade de - | Pontode
L I_ 1,]_| dleo configurada I 1,I_I dleo configurada ol | lubrificagdo 1-24
* ~1 1171 Quantidade de
Tl T f 1Z IZ _I_| ¢leo nova
T T =
Viscosidade do 6leo Viscosidade do éleo Viscosidade do 6leo
| Pontode menu | Pontode menu | Pontode menu
I"11 | Viscosidade do dleo 11| | Viscosidadedodleo |— +/-—p ||| | Viscosidade do éleo
—| Z) Viscosidade do ~1 _| Viscosidade do 1 T Viscosidade do
|I_ 1_ oleo configurada |I_ |_ oleo configurada _| I_ dleo nova
A A
Tl Tl
v v
Numero de né CAN Numero de n6 CAN Numero de n6 CAN
_ 1Z| Pontodemenu |_| Pontode menu || Ponto de menu
I_ 11 CAN - “» |_ 11 CAN —+/-— |_ 1 | CAN
~| 'Z) Namero de n6 ~I Z) Numero de n6 1 Z| Namero de né
I_ _ configurado I_ I_ configurado _ll_ novo

Ocupacao dos botdes

Botdo “FLUSH/ENTER" = pressionando esse botdo, é inicializa-
do ou concluido um processo de bombeamento.

Botdo “1" = pressionando esse botdo, o display muda para a
indicacdo seguinte.

FLUSH/ENTER

Botdo “|" = pressionando esse botdo, o display muda para a
' ) indicacdo anterior.

V<O Botdo “+" = pressionando esse botdo, ¢ possivel aumentar um
ll_ll

Botao
valor.

= pressionando esse botdo, é possivel reduzir um

u n

Botdo “+” e botédo = pressionando essa combinacdo de
botdes por dois segundos muda a indicacdo do menu principal
para 0 menu de configuragdo ou vice-versa.

6 Informacao
A mudanca do menu principal para o menu de configuracéo é realizada somente com a maquina de fazer malha parada.
Se a maquina de fazer malhar estiver em funcionamento, a desativacdo da maquina é ativada pressionando simulta-
neamente os botdes “+" e “-".
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PULSONIC 6

Navegacdo do menu,
descricdo breve

MEMMINGER-IRO

Encher automaticamente todos os tubos fle-
xiveis de pressdo ligados (processo de purga
do ar)

» Desligar a alimentacdo de corrente.

» Pressionar e segurar o botao “FLUSH/ENTER”".

» Ligar novamente a alimentagdo de corrente.

Todos os pontos de lubrificagado ligados s&o enchidos sequencial-
mente em mais 1 metro, aprox. Dependendo do comprimento

do tubo flexivel, repetir o processo, eventualmente, até que to-
dos os tubos flexiveis de pressdo estejam enchidos.

» Pressionando o botdo “FLUSH/ENTER”, é possivel ativar o
ponto de lubrificacdo seguinte ou pular um ou mais pontos
de lubrificacdo.

Alterar as configuracdes / ativar o menu de
configuracao

Todas as configuracdes do PULSONIC 6 s&o alteradas no menu
de configuracao.

» Pressionando o botdo “1” e o botdo “|" na indicacao supe-
rior, selecionar o ndmero 30.

u_n

P Pressionar simultaneamente o botao “+" e o botao por
2 segundos, até que a quantidade de dleo total seja exibida
na indicacdo inferior.

» Com o botdo “1" e o botdo “|”, selecionar o menu de con-
figuracdo desejado.

» Realizar as alteracoes.

» Abandonar novamente do menu de configuracdo.
Ai, no menu de configuracdo “Consumo de éleo”, pressionar
simultaneamente o botdo “+” e 0 botdo “~" por 2 segundos
ou, apds 1 minuto de inatividade, o menu de configuracéo
¢ automaticamente abandonado.

Menu de configuracdo “Consumo de
6leo”
Encher um tubo flexivel de pressao

» Selecionar no menu de configuracéo.

» Com o botdo “1" e o botdo “|", selecionar o ponto de lu-
brificacdo 1-12 (ponto de lubrificacdo 1-24 no PULSONIC
6/24) na indicacdo superior.

» Pressionar o botdo “FLUSH/ENTER".

O ponto de lubrificacdo selecionado é enchido em mais 1,5 me-

tros, aprox. Eventualmente, repetir o processo, até que o tubo

flexivel de pressdo esteja totalmente enchido.

» Pressionando o botdo “FLUSH/ENTER", é possivel cancelar
a funcao.

» Abandonar o menu de configuracdo.

Menu de configuracdo “Ponto de
lubrificacao”

Configurar a quantidade de é6leo de um pon-
to de lubrificacao

» Selecionar no menu de configuracdo.

» Com o botdo “1" e o botdo “|", selecionar o ponto de lu-
brificacdo 1-12 (ponto de lubrificacdo 1-24 no PULSONIC
6/24) na indicacdo superior.

u_n

» Com o botdo “+" e o botdo “-", configurar a quantidade
de ¢leo (OFF — 0,3-24 ml/h; quantidade de dleo total max.
288 ml/h) na indicacdo inferior.

» Abandonar o menu de configuracdo.

Ligar e desligar o ponto de lubrificacdo

Um ponto de lubrificacdo estd desligado se, no menu de confi-
guracdo, a respectiva quantidade de dleo estiver configurada em
“OFF". Se o valor configurado de um ponto de lubrificacdo estiver
entre 0,3-24 ml/h, ele esté ligado.

O ponto de lubrificagdo 1 n&o pode ser desligado.

Configurar a quantidade de 6leo da lubrifica-
cdo da cabeca da agulha

» Acessar o menu de configuracéo.

» Selecionar o ponto de lubrificacdo 11 e 12 (ponto de lubri-
ficacdo 23 e 24 no PULSONIC 6/24) na indicacdo superior.

» Configurar a quantidade de 6leo (OFF — AIR — 0,3-24 ml/h)
na indicacdo inferior.

» Abandonar o menu de configuracdo.

Menu de configuracdo “Viscosidade
do 6leo”

Configurar a viscosidade do 6leo

» Selecionar no menu de configuracdo.

u_n

» Com o botdo “+" e o botdo “~", configurar a viscosidade do
oleo usado (22, 32, 46, 68), na indicacéo inferior.

» Abandonar o menu de configuracdo.

Menu de configuracdo “Numero de né
CAN”

Configurar o endereco de n6 para CAN

» Selecionar no menu de configuracao.

u

» Com o botdo “+" e o botao “-", configurar o nimero de né
CAN (1 até 125), na indicacdo inferior.

» Abandonar o menu de configuracdo.
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PULSONIC 6

Navegacdo do menu

MEMMINGER-IRO

Ponto de lubrificacéo 1

Processo de purga do ar

Indicacdo do display apos inicio

Apos a ativacdo da tensdo de alimentacdo, ¢ exibido no display
durante alguns segundos o menu inicial. Todos os segmentos da
indicacdo de 7 segmentos brilham para detectar um eventual
segmento com defeito.

Se antes ou durante a indicacdo do menu inicial ndo forem
pressionados botdes, a indicacdo muda automaticamente para o
menu da indicacdo da versao.

Indicacdo da versao

Na indicacdo da versdo, é exibida durante aprox. 1 segundo a
versdo do software que se encontra em execucdo no lubrificador.
Em seguida, a indicacdo muda automaticamente para o menu
principal.

Menu principal

Na linha superior, é exibido o nimero 30 para o menu principal.
Na linha inferior, sdo exibidos trés tracos, os quais significam que,
nesse momento, ndo sdo realizadas acoes.

Processo de purga do ar

Durante o processo de purga do ar, é realizado um processo
de enchimento do tubo flexivel de pressdo em cada ponto de
lubrificacdo ativo. No display, é exibido o ponto de lubrificagdo
na parte superior e o indicador “Fill" na parte inferior. Quando o
processo estiver concluido, a indicacdo muda automaticamente
para o menu da indicacdo da versdo.

Botdo “FLUSH/ENTER” = pressionando esse botdo durante a
ativacdo do lubrificador ou durante a indicacdo do menu inicial, o
lubrificador muda para o processo de purga do ar.

Pressionando novamente esse bot&o, o processo de purga do ar
atual é concluido no ponto de lubrificacdo exibido e é continuado
no ponto de lubrificacdo seguinte.

MEMMINGER-IRO GMBH
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PULSONIC 6

Navegacdo do menu MEMMINGER- 1RO

Indicacdo “Menu principal”

Na linha superior, é exibido o nimero 30 para o menu principal.
Ponto de menu 30 — menu principal Na linha inferior, sdo exibidos trés tracos, os quais significam que,
nesse momento, ndo sdo realizadas acoes.

Botdo “FLUSH/ENTER" = pressionando e segurando esse bo-
tdo, € realizado um processo de bombeamento em cada ponto

de lubrificacdo, sequencialmente. Assim que o botdo ndo for
mais pressionado, o processo de bombeamento é concluido.

Botdo “1" = pressionando esse botdo, o display muda para a
indicacdo seguinte. (“Ponto de lubrificacdo 17).

Botdo “|" = pressionando esse botdo, o display muda para a
indicacdo anterior. (“Numero de n6 CAN").

Ponto de menu 30 — menu principal

u n

Botdo “+" e botao = pressionando essa combinacdo de
botdes por dois segundos, a indicacdo muda do menu principal

O processo de bombeamento
-— e é realizado

para o menu de configuracdo “Consumo de éleo”.

Indicacdo “Processo de lubrifica-
cdo ativo” no menu principal, se a
maquina de fazer malha estiver em
I : : funcionamento

Consumo de dleo total atual em

— 0 e ¢ Ve mi/h Se o sinal de funcionamento estiver ligado na maquina de fazer

malha, o menu principal muda para o processo de lubrificagao
ativo e exibe a vazdo de ¢leo total atualmente configurada em
ml/h.

Se o sinal de funcionamento for desligado na maquina de fazer
malha, o menu muda do processo de lubrificacdo ativo para o
menu principal.

|— | W Botdo “FLUSH/ENTER” = pressionando esse botdo durante o
— S 0 processo de bombeamento processo de lubrificacdo, o processo de lubrificacdo atual é can-
I |_ |_| é realizado celado e é realizado um processo de bombeamento em cada

ponto de lubrificacdo, sequencialmente. Assim que o botdo ndo
for mais pressionado, o processo de bombeamento ¢ concluido
e o processo de lubrificacdo é novamente retomado no ponto de
lubrificacdo anterior.

Botdo “1" = pressionando esse botdo, o display muda para a
indicacdo seguinte. (“Ponto de lubrificagdo 1).

Botdo “|" = pressionando esse botdo, o display muda para a
indicacdo anterior. (“Numero de né CAN").

u_n

Botao “+" e botao = pressionando essa combinacdo de
botdes por dois segundos, o sinal de funcionamento ¢ desligado,
o menu muda do processo de lubrificacdo ativo de volta para o
menu principal.

MEMMINGER-IRO GMBH Folha n.° 050-920-025-07
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PULSONIC 6

Navegacdo do menu

MEMMINGER-IRO

Ponto de lubrificacdo 1-24

Quantidade de dleo configurada

Ponto de lubrificacdo 1-24

O processo de bombeamento
é realizado

"

Ponto de menu ,Viscosidade do 6leo”

Viscosidade do dleo configurada

Ponto de menu CAN

Numero de n6 configurado

Indicacdo “Ponto de lubrificacao”

Na indicacdo “Ponto de lubrificacdo”, é exibida a quantidade de
6leo configurada do ponto de lubrificacdo selecionado.

Botdo “FLUSH/ENTER” = pressionando e segurando esse bo-
tdo, ¢ realizado um processo de bombeamento no ponto de
lubrificacdo atualmente selecionado. Assim que o botdo ndo for
mais pressionado, o processo de bombeamento é concluido.

Botdo “1" = pressionando esse botdo, o display muda para a
indicacdo seguinte. (“Ponto de lubrificacdo X" ou “Viscosidade
do ¢leo™).

Botdo “|" = pressionando esse botéo, o display muda para a in-
dicacdo anterior. (“Ponto de lubrificacdo X" ou “Menu principal”).

Indicacdo “Viscosidade do 6leo”

Na indicacdo "Viscosidade do 6leo” é exibida a viscosidade do
6leo configurada.

Botdo “1" = pressionando esse botdo, o display muda para a
indicacdo seguinte. (Indicacdo “Numero de no CAN").

Botdo “|" = pressionando esse botdo, o display muda para
a indicacdo anterior. ("Ponto de lubrificacdo 12" ou “Ponto de
lubrificacdo 24").

Indicacdo “Numero de n6 CAN”

Na indicacdo “Numero de nd CAN’, é exibido o nimero de né
CAN configurado.

Botdo “1" = pressionando esse botdo, o display muda para a
indicacdo seguinte. (“Menu principal”).

Botdo “|" = pressionando esse botdo, o display muda para a
indicacdo anterior. (“Viscosidade do 6leo”).

Mudanc¢a do menu principal para o
menu de configuracao

Botdo “+" e botdo “~" = pressionando essa combinacdo de
botdes por dois segundos, a indicacdo muda do menu principal
para o menu configuracdo.
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Folha n.°
Sheet No.

72280 Dornstetten - Germany

050-920-025-07
17.12.2019

18



PULSONIC 6

Navegacdo do menu

MEMMINGER-IRO

i
—l l l _ Ponto de menu 30
—| |— | | —_— Consumo de dleo total atual em
1 o
i
—l l l _ Ponto de menu 30
|— | | | —_— O processo de bombeamento
| l_ l_l é realizado

: —_— Ponto de lubrificacdo 1-24
|—| |—: : : — Quantidade de dleo configurada
-— .‘ -—

| ,

l —_— Ponto de lubrificacGo 1-24

|

= — O processo de bombeamento
l l_ l_l é realizado

Menu de configuracdo “Consumo de 6leo”

Apds a mudanca do menu principal para o menu de configura-
¢do, a indicacdo inicializa com o menu de configuracdo “Consu-
mo de oleo”.

Nessa indicacdo € exibida a vazdo de 6leo total atualmente con-
figurada. Pressionando o botdo “FLUSH/ENTER", é possivel ativar
um processo de bombeamento.

Botdo “FLUSH/ENTER” = pressionando e segurando esse bo-
tdo, é realizado um processo de bombeamento em cada ponto
de lubrificacdo, sequencialmente. Assim que o botdo nao for
mais pressionado, o processo de bombeamento é concluido.

Botdo “1" = pressionando esse botdo, o display muda para a
indicacdo do menu de configuracdo seguinte. (“Ponto de lubri-
ficacdo 1").

Botdo “|" = pressionando esse botdo, o display muda para a indi-
cacdo do menu de configuracdo anterior. (“NUmero de né CAN").
Botdo “+" e botdo “-" = pressionando essa combinacdo de
botdes por dois segundos, a indicacdo muda do menu de confi-
guracdo de volta para o menu principal.

Menu de configuracdo “Ponto de
lubrificacao”

Nessa indicacdo, é exibida a quantidade de ¢leo atualmente
configurada do ponto de lubrificagdo X selecionado.

Botdo “+" = pressionando esse botdo, é possivel aumentar a
quantidade de dleo do ponto de lubrificacdo X. A indicacdo da
quantidade de o¢leo a configurar pisca.

mon

Botao = pressionando esse botdo, é possivel reduzir a
quantidade de éleo do ponto de lubrificacdo X. A indicacdo da
quantidade de dleo a configurar pisca.

» Valores a configurar em mi/h: OFF*1 — AIR*2 - 0,3 -0,4 - 0,5
-06-07-08-09-1-1,1-12-13-14-15-16
-1,7-18-19-2-22-24-26-28-3-35-4-
5-6-7-8-9-10-12-14-16-18-20—-22-24
*1 Excecdo: O ponto de lubrificacdo 1 ndo pode ser desligado

*2 Somente durante a calibragdo da cabeca da agulha nos pontos de lubrificagéo
11/12 ou 23/24

i

Informacao

A quantidade de ¢leo pode ser configurada para cada
ponto de lubrificacdo individual, de 0,3 até 24 mi/h.

Contudo, ndo pode ser ultrapassada a quantidade to-
tal de oleo fornecida de 288 ml/h! Ao atingir o limite
superior, ndo podem ser configuradas mais quanti-
dades de dleo nos pontos de lubrificacdo individuais.

Botdo “FLUSH/ENTER" = pressionando esse botdo, é inicializa-
do um processo de bombeamento acima de 5 ml. A indicacdo
“FLU" pisca.

Esse processo de bombeamento estd ativo enquanto a quantida-
de de ¢leo configurada for alimentada ou se, pressionando os bo-
tdes "FLUSH/ENTER", “+", "=, 1" ou “|", o processo for concluido.

Botdo “1" = pressionando esse botdo, o display muda para a
indicacdo seguinte. (“Ponto de lubrificacdo X" ou menu de confi-
guracdo “Viscosidade do 6leo”).

Botdo “|" = pressionando esse botdo, o display muda para a
indicacdo anterior. (Ponto de lubrificacdo X ou menu de configu-
racao “Numero de nd CAN").
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PULSONIC 6

Navegacdo do menu MEMMINGER- 1RO

Menu de configuracdo “Viscosidade
do 6leo”

Nessa indicacdo é exibida a viscosidade de oleo atualmente

uon

configurada. Pressionando o botdo “+" ou "-", é possivel alterar
Viscosidade do dleo configurada a viscosidade do dleo.

"

Ponto de menu “Viscosidade do éleo”

Botdo “+" = pressionando esse botdo, ¢ possivel aumentar a

viscosidade do 6leo.

u - n

Botdo “-" = pressionando esse botdo, é possivel reduzir a vis-
cosidade do dleo.

» Valores a configurar: 22 — 32 — 46 — 68

Botdo “1" = pressionando esse botdo, o display muda para a
indicacdo do menu de configuracdo seguinte. (“NUmero de né
CANY).

Botdo “|" = pressionando esse botdo, o display muda para a
indicacdo do menu de configuracdo anterior. ("Ponto de lubrifica-
cdo 12" ou “Ponto de lubrificacdo 24").

Menu de configuracdo “Nimero de n6
B CAN”

Ponto de menu CAN

Nessa indicacdo é exibido o numero de n6 CAN atualmente
n n

D) & configurado. Pressionando o botdo “+" ou “—’, é possivel alterar
| — Numero de né configurado o numero de nd CAN.

Botdo “+" = pressionando esse botdo, é possivel aumentar o
numero de n6 CAN.

u n

Botao = pressionando esse botédo, ¢ possivel reduzir o nd-
mero de né CAN.

» Valores a configurar: 1 —2 — 3 — ....até 125

Botdo “1" = pressionando esse botdo, o display muda para a
indicacdo do menu de configuracdo seguinte. (“Consumo de
oleo”).
Botdo “|" = pressionando esse botdo, o display muda para a
indicacdo do menu de configuracdo anterior. (“Viscosidade do
oleo”).

Mudanca do menu de configuracdo
— para o menu principal

Ponto de menu 30 — menu principal

No menu de configuracdo “Consumo de éleo”, é possivel con-
cluir o menu de configuragao.

Consumo de dleo total atual em mi/h

u "

Botdo “+" e botdo “~" = pressionando essa combinacdo de bo-
tdes por dois segundos, 0 menu de configuracdo é abandonado
e a indicacdo muda de volta para o menu principal.
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PULSONIC 6

Navegacdo do menu / configura-
cdo para montagens opcionais

o)

MEMMINGER-IRO

Ponto de lubrificacdo 11/12 ou 23/24

Lubrificagdo da cabe¢a da agulha
desl.

Ponto de lubrificacdo 11/12 ou 23/24

Alimentacdo de ar, lubrificacdo da
cabega da agulha lig.

Ligar e desligar a lubrificacdo da cabe-
ca da agulha

A lubrificacdo da cabeca da agulha estd desligada se, no menu
de configuracdo “Ponto de lubrificacdo”, na indicacdo inferior do
ponto de lubrificacdo 11/12 (ponto de lubrificacdo 23/24 no
PULSONIC 6/24) for indicado "OFF".

Se o valor configurado do ponto de lubrificacdo 11/12 (pon-
to de lubrificacdo 23/24 no PULSONIC 6/24) estiver entre
0,3-24 ml/h, a alimentacdo de ar da lubrificacdo da cabeca da
agulha estd ligada.

Se a opc¢do "AIR" estiver configurada, a alimentacdo de ar da
calibracdo da cabeca da agulha esté ligada. E alimentado ar,
somente.

Configurar a pressao do ar para
a lubrificacdo da cabeca da agulha
e funcao “FLUSH/WASH"

As opc¢des “Lubrificacdo da cabeca da agulha” e fun¢ao “FLUSH/
WASH" requerem ar comprimido sem condensacao.

Configurar a pressdo do ar no mandémetro entre 1 até, no max.,
3 bares.

Funcdo “FLUSH/WASH" (opcional)

0 Informacao

A funcdo “FLUSH/WASH" é ativada pela ligacao CAN
ou por um sinal da maquina de fazer malha na extre-
midade do cilindro. Essa ligacdo somente pode ser
realizada pelo fabricante da maquina.

A funcédo opcional “FLUSH/WASH" se destina a lavagem dos
elementos de fazer malha com ¢leo. Desse modo, € lavada qual-
quer sujeira existente.

ﬂ Informacao

Se for pressionada a funcao “FLUSH/WASH", o tubo
flexivel de malha pode ficar contaminado por manchas
de 6leo, atrito ou borbotos.
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PULSONIC 6

Dados técnicos MEMMINGER-IRO

Dados técnicos

Alimentacdo de tensao: 24V (20-33 V) 50/60 Hz
Consumo de poténcia: 72 VA

Tensdo de comando (méquina em funcionamento): 10-30 V AC, 24 V DC
Volume de débito por curso de bomba: 4-24 mm3

Quantidades de éleo configuraveis por ponto de lubrificacdo: 0,3 até 24 ml/h
Quantidade de oleo max. fornecida: 288 ml/h

Quantidade de oleo no reservatorio do 6leo: 3,5 litros

Temperatura ambiente: +10 até +50 °C

Peso (vazio, sem embalagem): Aprox. 3 kg

Peso da embalagem: Aprox. 0,7 kg

Com lubrificacdo da cabeca da agulha (op¢ao), é necessario, adicionalmente:

Ligacdo de ar comprimido: Méx. 3 bares sem condensacdo

Requisito de ar comprimido com 1,5 bares: 0,5 N m3/h para 3 bicos LCA

MEMMINGER-IRO GMBH Fohane 5o 050-920-025-07
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PULSONIC 6 ®

Dados técnicos

MEMMINGER-IRO

Placa de caracteristicas

Para perguntas, contatar service@memminger-iro.de indicando
O nome do aparelho

Nome do dispositivo
u u
C L] Carga conectada

QR-Code | www.memminger-iro.de Carga conectada
Art. Nr.: O numero do artigo (art. n.%:)
il S/N . E o nimero de série (S/N:).

Placa de caracteristicas

050-920-025-07

MEMMINGER-IRO GMBH Fohane 5z
17.12.2019
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PULSONIC 6

Localizacdo de falhas

MEMMINGER-IRO

Mensagem de erro/falha

Possivel causa

Resolucdo

Bico nimero 1 obstruido. Limpar o bico obstruido e acionar o botdo
:_: : “FLUSH/ENTER",
| ”: - A unidade de distribuicdo ndo vai completa- | Contatar a MEMMINGER-IRO.
=== 01K mente até abaixo.
A quantidade de ¢leo no reservatério do dleo | Encher reservatério do dleo.
o desceu abaixo do nivel minimo.
I
SR no oil
Sinal de funcionamento da maquina inexisten- | Estabelecer o contato elétrico entre o sinal
:: - te no lubrificador. de funcionamento da méaquina e a platina
T do lubrificador.
—2
== Fr26 Confirmar a mensagem de erro com o
botdo "FLUSH/ENTER".
Er 27 A unidade de distribuicdo esta bloqueada. Confirmar a mensagem de erro com o
botdo “FLUSH/ENTER".
Contatar a MEMMINGER-IRO.
Er 28 Sinal de pulsos da méquina inexistente no | Estabelecer o contato elétrico entre o si-
lubrificador. nal de pulsos da maquina e a platina do
lubrificador.
Confirmar a mensagem de erro com o
botdo "FLUSH/ENTER".
Er 29 Erro “Dados de operacdo”. Os valores configu- | Confirmar a mensagem de erro com o
rados foram repostos. botdo “FLUSH/ENTER".
Verificar os pardmetros e configurar
novamente.
Contatar a MEMMINGER-IRO.
Er 30 e Er 31 Erro “Dados de operacao”. Confirmar a mensagem de erro com o
botdo "FLUSH/ENTER".
Contatar a MEMMINGER-IRO.
Er 32 Erro “Memdria”. Reiniciar o aparelho.

Contatar a MEMMINGER-IRO.

Er 33 até Er 36

Erro “Comunicacdo CAN".

Participante do barramento com defeito.

Verificar o contato elétrico e a terminacdo
do barramento.

Verificar o participante do barramento.
Reiniciar o aparelho.

Contatar a MEMMINGER-IRO.

Er37 Tensdo de alimentacdo insuficiente ou platina | Estabelecer e verificar o contato elétrico
com defeito. entre a tensdo de alimentacdo e a platina
do lubrificador.
Verificar a tensdo de alimentacdo.
Contatar a MEMMINGER-IRO.
Er 38 e Er 39 Erro interno “Tensé&o de alimentac&o” ou plati- | Contatar a MEMMINGER-IRO.

na com defeito.

Er 40 até Er 44

Modo do software configurado incorretamente.

Contatar a MEMMINGER-IRO.

Er 45 Vélvula "Air 1" com defeito ou ndo conectada. | Contatar a MEMMINGER-IRO.
Er 46 Vélvula "Air 2" com defeito ou ndo conectada. Contatar a MEMMINGER-IRO.
Er 47 Valvula “F/W" com defeito ou ndo conectada. Contatar a MEMMINGER-IRO.
Er 48 Erro “Comutacdo de banco”. Contatar a MEMMINGER-IRO.
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PULSONIC 6

Localizacdo de falhas MEMMINGER-IRO

Confirmar mensagem de erro

Apos uma desativacdo da méaquina de fazer malha devido a uma mensagem de erro do PULSONIC 6, ele permanece ativo até que
a mensagem de erro seja confirmada.

» Confirmar mensagem de erro.
» Reiniciar a maquina de fazer malha.

ﬂ Informacao

As excecdes sao “no oil” e mensagens de erro que ndao podem ser confirmadas.

» A mensagem de erro “no oil” ndo tem que ser confirmada. Apos o éleo ter sido novamente enchido, o PULSONIC 6 realiza
automaticamente um Reset. A méaquina de fazer malha pode ser reiniciada.

» Em caso de uma mensagem de erro como, por ex., erro de tensdo de alimentacéo e erro CAN, o erro tem que ser resolvido
e 0 PULSONIC 6 tem que ser reiniciado. A méaquina de fazer malha somente pode ser reiniciada apds esse procedimento.

» A mensagem de erro Er 37 (“Tensdo de alimentacdo”) ndo tem que ser confirmada. Se a tensdo de alimentacdo estiver
dentro da faixa especificada, o erro é automaticamente confirmado.
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PULSONIC 6

Esquema de ligacoes MEMMINGER- 1RO

Com gerador de pulsos da maquina MEMMINGER-IRO

Ext. FLUSH (optional)
Ext. FLUSH (opcional)

@)
Maschinenabstellung = >
Desativacdo da maquina o _Ko_ o
Max. 200 mA =9 ©
weil}/branco = 4 |
i = M
grau/cinza o ﬁl:l
=
Stromversorgung rot/vermelho s
Alimentacdo de corrente =gl I:l D
24V, 50-60 Hz, O V blau/azul Am DI:I a
braun/marrom f - %D
FLUSH/WASH (optional) j] H_[— e IIIEED H
24V wenn M aschine lauft FLUSH/WASH" (opcional) | —J H D
24V se a maquina estiver em :;: D E 4 |:|D *
funcionamento schwarz/preto |= ] & i T ] .
24V, 50-60 Hz, 24 V DC = O -
blau/azul : l:l |:|:|
= DI:I 0 il
schwarz/preto_[= — - —_ = EI;IE [ B
I = =
Maschinentaktsignal braun/marrom 3 O O = D
Sinal de pulsos da méquina _I -
i ~
3
==y

LT LT OO O oo
N
g
.
]/
I%EI/
O
O
=
b
B

CAN Low (optional) 2 I:l
CAN Low (opcional) § I:l |:| 0 EEI —
CAN High (optional) N O E‘ O ‘ H
CAN High (opcional) N , l:l E u!
Beachte EN 60204 / Observar EN 60204: (] El —
—] FULSONTE s D EIB i EI':'DD H
— AclPUL N Sltzjksomc E o o
33 \ =
I 50/60HAC'GND [50/6 D D E D:I |:|
(.L PE okay! ﬁ' -L:ia\/ not okay!
— 1 e = - +
Klemme AC, GND ist geerdet o %l:l:l&—i|
Terminal AC, GND esta aterrado =
Entfallt bei 12 Olstellen: g E
Na licavel 12 tos de lubrificacdo: &
o el 12 s e \F b BN | 0 | 5
i Sensor Bankumschaltung g DDE:IES S =
Sensor comutacdo de banco = =
. ’ ' F — E D:I
| : = |:|:||:| E_L|
| Hubmagnet X = [ = |
| ima de elevacdo , 20 O oI o
FLUSH/WASH (optional) - [ o
"FLUSH/WASH" (opcional) l Pl EDD ED dj_—E
, | : schwarz/preto = Ios [
Magnetventi ' .rot/vermelho  |& - H # i om 0O
Valvula solenoide | I = > = ] E:“:I {a
. schwarz/preto 1 $
|| Magnetventil Totvermelho . |= | | ] 1NN D
1| Valvula solenoide | =] EDE DDD = HA
B _y
Schwimmerschalter _ [ E D
. =
Interruptor de boia — d:ElED _ il5i il (010
= [
[ B
965/ -00I-050 91B0-0LZ-0S0
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PULSONIC 6

Esquema de ligacoes MEMMINGER- 1RO

Com ciclo de maquina da maquina de fazer malha

Maschinentaktsignal 1 Impuls p. RPM
Sinal de pulsos da maquina 1 pulso p. RPM

24V, 50-60 Hz, 24 V DC

@)
Maschinenabstellung = >
Desativacdo da maquina o _Ko_ o
Max. 200 mA = —° ©
weil3/branco = 4 |
. o T
grau/cinza o ﬁl:l
=
Stromversorgung rot/vermelho s
Alimentacdo de corrente =gl I:l D
24V, 50-60 Hz, O V blau/azul Am DI:I a
braun/marrom f - %D
FLUSH/WASH (optional) j] H_[— %EED H
— "FLUSH/WASH" (opcional) — (L] []
24\ wenn M aschine lauft . H
24 \/ se a méaquina estiver em D E - |:|D +
funcionamento schwarz/preto I:l B t+ / D:| .
24V, 50-60 Hz, 24 V DC D O = |:|:|
[ [ ] il
violett/roxo [ = -~ T EI;I@ D D
D =
™~

Ext. FLUSH (optional)
Ext. FLUSH (opcional)

HCANL Flush WA+ WCLK W- RUN F/w

LT LT OO O oo
N
g
.
]/
I%EI/
O
O
=
b
B

CAN Low (optional) 2 I:l
CAN Low (opcional) § I:l |:| 0 EEI —
CAN High (optional) N O E‘ O ‘ H
CAN High (opcional) N , l:l E g
Beachte EN 60204 / Observar EN 60204: (] El —
_ - I g7 —8_m 0
20-33VAC n SEIESONIC 20-WUAC, G,szkSON'C E - =
33 _ =
I 50/60HAC’GND [50/6 D D E D:I |:|
(.L PE okay! ﬁ' 133\/ not okay!
— 4 e = - +
Klemme AC, GND ist geerdet z %%‘J
Terminal AC, GND esta aterrado =
Entfallt bei 12 Olstellen: g E
N& licavel 12 pontos de lubrificacdo: =
il i 1 s n (Bl
i Sensor Bankumschaltung g DDE:IES S/ =
Sensor comutacdo de banco = =
. ’ ! - E D:I
i : s -
| Hubmagnet X = [ = |
| ima de elevacdo , 20 O oI o
FLUSH/WASH (optional) - [ -
"FLUSH/WASH" (opcional) | o0 f A, £F
' | ' schwarz/preto = o U
Magnetventi ' . rot/vermelho |2 - = # i om 0O
Valvula solenoide | I " 7 = ] EI:II:I (L
. schwarz/preto = $
|| Magnetventil rot/vermelho. | | | = I D
1| Vélvula solenoide | = EDE DDD = HA
B _y
Schwimmerschalter — 1 @ D
; B
Interruptor de boia | d:ElED _ il5i | (010
= ™
[ T
: — [ ]
TG -00I-0S0 97LB0-0LZ-0C0
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PULSONIC 6 ®

Folha de dimensodes MEMMINGER-IRO
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